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- Varillas de anclaje

Inclusion de las siguientes especificaciones
técnicas:

- Brazo tensor farol

- Canastillas para postes

- Grapas, Horquillas y guardacabos

- Herrajes sistema semiaislado

- Pie amigo

- Soporte para transformador trifasico
- Tensor mecanico

- Tuerca Ojo

- Varios, especiales

Dpto. Sistema
de Calidad (E)
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0. HISTORIAL DE CAMBIOS
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- Abrazaderas Ing. William '
- Bastidores Davila,
- Caja metdlica de distribucion Analista Dpto.
- Crucetas Sistemna de
- Pemos, varios tipos Calidad
- Platina de union y soporte Mgs. Carlos

Davila, Jefe
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1. ESPECIFICACIONES TECNICAS INCLUIDAS

Las fichas de especificacion técnica de cada material y/o equipo se presentan en el ANEXO J-1, de

acuerdo al contenido descrito a continuacion:

Abrazaderas

Bastidores

Brazo tensor farol

Caja metalica de distribucion
Canastillas para postes

Crucetas

Grapas, horquillas y guardacabos
Herrajes sistema semiaislado
Pernos, varios tipos

Pie amigo

Platina de union y soporte
Soporte para transformador trifdsico
Tensor mecanico

Tuerca Ojo

Varillas de anclaje

Varios, especiales
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2. ANEXO J-1. FICHAS DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS
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EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZ ACERO GALV, PLETINA, 2 PERNOS, DOBL OJAL ESPIR 38X4 MM

160 MM PERNO ROSCA CORRIDA 12 X 150 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02820196

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3065
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.
3.2 Materia Prima La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.
4 DIMENSIONES
41 Abrazadera:
411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 38 x4 mm
41.1.1 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: = 0,5 mm
Didmetro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20
41.2 nm 160 mm
4.2 Perno rosca corrida 12 x 150 mm.
4.3 Tuerca hexagonal NOTA 1
4.4 |Arandela plana NOTA 1
4.5 Arandela presion NOTA 1
4.6 Ojal espiralado abierto
4.6.1 [Longitud minima de la barra redonda 190 mm
4.6.2 |Didametro de la barra redonda 12 mm
4.6.3 |Diametro minimo interno del ojal espiralado abierto 25 mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
5.1 Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA 3
6 ACABADO NOTA 4
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente. NOTA 5
6.1.1  |Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.1.2  |Espesor del galvanizado 75 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACIGN: 00
ABRAZ ACERO GALV, PLETINA, 2 PERNOS, DOBL OJAL ESPIR 364 i [TLcHA 202306 0
160 MM PERNO ROSCA CORRIDA 12 X 150 MM T

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.1 Perno rosca corrida 2 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 4 unidades
7.3 |Arandela plana 4 unidades
7.4 |Arandela de presion 4 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
8 IDENTIFICACION informacién minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065. NOTA 6
NOTAS:
’ Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener |a resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
’ a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados.
Las perforaciones se deben realizar inicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
El doblez medio de la abrazadera formard parte del mismo cuerpo de |a abrazadera (el doblez no puede estar soldado a la
abrazadera) y tendrd las siguientes dimensiones: distancia frontal= 40 = 2 mm, distancia lateral = 14 mm.
3 . . iy :
En cada dobles medio de las abrazaderas se debe realizar una perforacion centrada para alojar una barra redonda con un tope
circular, el mismo que debe soldarse a la abrazadera por la parte interna de la misma mediante soldadura MIG o MAG
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
4 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
5 Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3065.
6

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACION: 00
ABRAZ ACERO GALV, PLETINA, 2 PERNOS, DOBL 0JAL ESPIR 38X4 MM (F:E)%'TQE)ZEOEZS. 0630
160 MM PERNO ROSCA CORRIDA 12.X 150 MM T

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
[TEM PARAMETRO ESPECIFICACION

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.
Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:
- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacién simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 50 X 6 MM, 2 PERNOS, DIAM

FECHA: 2023 06 30

160 MM, EXTENSION SIMPLE, PERNO ROSCA CORRIDA 15 X 150 MM CODIGO EEQ:
02820165
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.3 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO:
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medio ambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3065
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.
3.2 Materia Prima La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.
4 DIMENSIONES
4.1 Abrazadera
411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 50 x 6 mm
41.1.1 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: = 0,5 mm
Didmetro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20
41.2 nm 160 mm
4.2 Extension y dimensiones: Ver Norma y Enmienda 1 de la NTE INEN 3065
421 |Longitud 1102160 mm
4.3 Permo rosca corrida 15 x 150 mm
4.4 |Tuerca hexagonal NOTA 1
4.5 Arandela plana NOTA 1
4.6  |Arandela de presion NOTA 1
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
5.1 Tipo de extension Simple
6 ACABADO NOTA 3
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente NOTA 4
6.1.1  |Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.1.2  |Espesor del galvanizado 85 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Permno rosca corrida 2 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 4 unidades




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACIGN: 00
ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 50 X 6 M, 2 PERNOS, DIAM L2023 06 0
160 M, EXTENSION SIMPLE, PERNO ROSCA CORRIDA 15X 150 MM [0t =

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.3 |Arandela plana 4 unidades
7.4 |Arandela de presion 4 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
8  |IDENTIFICACION: informacién minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES:
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065. NOTA 5
NOTAS:
i Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener la resistencia mecdnica
adecuada y con didmetro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados.
” Las perforaciones se deben realizar inicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
En la abrazadera con extension simple, la extension debe formar un solo cuerpo con la abrazadera y debe ser recta en
toda su longitud.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
3 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
A Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
Los fabricantes nacionales deberdn presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 3065.
5 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por

organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 50 X 6 MM, 2 PERNOS, DIAM

FECHA: 2023 06 30

160 MM, EXTENSION DOBLE, PERNO ROSCA CORRIDA 15 X 150 MM CODIGO EEQ:
02820166
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.3 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO:
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medio ambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3065
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.
3.2 Materia Prima La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.
4 DIMENSIONES
4.1 Abrazadera:
411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 50 x 6 mm
41.1.1 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: = 0,5 mm
Didmetro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20
41.2 nm 160 mm
4.2 Extension y dimensiones Ver Norma y Enmienda 1 de la NTE INEN 3065
421 |Longitud 1102160 mm
4.3 Permo rosca corrida 15 x 150 mm
4.4 |Tuerca hexagonal NOTA 1
4.5 Arandela plana NOTA 1
4.6  |Arandela de presion NOTA 1
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
5.1 Tipo de extension Doble
6 ACABADO NOTA 3
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente NOTA 4
6.1.1  |Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.1.2  |Espesor del galvanizado 85 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Permno rosca corrida 2 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 4 unidades




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACIGN: 00
ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 50 X 6 MM, 2 PERNOS, DIAM L2023 06 0
160 MM, EXTENSION DOBLE, PERNO ROSCA CORRIDA 15 X 150 MM (2D

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.3 |Arandela plana 4 unidades
7.4 |Arandela de presion 4 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
8  |IDENTIFICACION: informacién minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES:
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065. NOTA 5
NOTAS:
’ Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener |a resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados.
” Las perforaciones se deben realizar inicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
En la abrazadera con extension doble, las extensiones deben formar un solo cuerpo con la abrazadera y debe ser recta en toda su
longitud.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
3 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
A Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
Los fabricantes nacionales deberdn presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 3065.
5 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por

organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 38 X 4 MM, 2 PERNOS, DIAM

160 MM, PERNO ROSCA CORRIDA 15X 150 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02820131

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:

1.1 Marca Indicar

1.2 Pais de origen Indicar

1.3 Afo de fabricacion

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNQ:

2.1 Servicio Continuo

2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm

2.4 Temperatura minima 4°C

2.5  |Temperatura maxima 40 °C

2.6 |Temperatura promedio 25°C

2.7 Humedad relativa del medio ambiente 80%

3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA

3.1 Norma de fabricacion de producto

NTE INEN 3065

3.2 Materia Prima

NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.

La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.

4 DIMENSIONES

41 Abrazadera:

411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 38 x4 mm
41.1.1 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: = 0,5 mm
Didmetro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20
41.2 nm 160 mm
4.2 Permo rosca corrida 15 x 150 mm
4.3 |Tuerca hexagonal NOTA 1
4.4 |Arandela plana NOTA 1
4.5  |Arandela de presion NOTA 1
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2

51 Forma del doblez medio de la abrazadera

La abrazadera debe tener dos dobleces para adaptar de manera
transversal a las platinas de los bastidores de una via. NOTA 3

6 ACABADO

NOTA 4

6.1 Galvanizado

Por inmersion en caliente. NOTA 5

6.1.1  [Normas de Galvanizado

ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461

6.1.2  |Espesor del galvanizado 75 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Permno rosca corrida 2 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 4 unidades




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACIGN: 00
ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 36 X 4 MM, 2 PERNOS, DIAM LA 2023 06 30
160 MM, PERNO ROSCA CORRIDA 15 X 150 MM e

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.3 |Arandela plana 4 unidades
7.4 |Arandela de presion 4 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
8 IDENTIFICACION informacion minima.
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065. NOTA 6
NOTAS:
' Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener la resistencia mecdnica
adecuada y con didmetro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
” a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados.
Las perforaciones se deben realizar inicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
El doblez medio de la abrazadera formard parte del mismo cuerpo de |a abrazadera (el doblez no puede estar soldado a la
abrazadera) y tendrd las siguientes dimensiones: distancia frontal= 40 = 2 mm, distancia lateral = 14 mm.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
4 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
5 Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
Los fabricantes nacionales deberdn presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 3065.
6 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por

organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 38 X 4 MM, 2 PERNOS, DIAM

FECHA: 2023 06 30

160 MM, PERNO ROSCA CORRIDA 15 X 150 MM, SUJECION BASTIDOR |CODIGO EEQ:
DOBLE 02820132
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar

1.4 Afo de fabricacion

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNQ

2.1 Servicio Continuo

2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm

2.4 Temperatura minima 4°C

2.5  |Temperatura maxima 40 °C

2.6 |Temperatura promedio 25°C

2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%

3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA

3.1 Norma de fabricacion de producto

NTE INEN 3065

3.2 Materia Prima

NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.

La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.

4 DIMENSIONES

41 Abrazadera:

411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 38 x4 mm
41.1.1 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: = 0,5 mm
Didmetro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20
41.2 nm 160 mm
4.2 Perno rosca corrida 15 x150 mm
4.3 Tuerca hexagonal NOTA 1
4.4 |Arandela plana NOTA 1
4.5 Arandela presion NOTA 1
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2

5.1 Forma del doblez medio de la abrazadera

La abrazadera debe tener dos dobleces para adaptar de manera
transversal a las platinas de los bastidores de una via. NOTA 3

6 ACABADO

NOTA 4

6.1 Galvanizado

Por inmersion en caliente. NOTA 5

6.1.1  [Normas de Galvanizado

ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461

6.1.2  |Espesor del galvanizado 75 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Perno rosca corrida 2 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 4 unidades




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 38 X 4 MM, 2 PERNOS, DIAM  [FECHA: 2023 06 30
160 MM, PERNO ROSCA CORRIDA 15 X 150 MM, SUJECION BASTIDOR {CODIGO EEQ:

DOBLE 02820132
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.3 |Arandela plana 4 unidades
7.4 |Arandela de presion 4 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
8 IDENTIFICACION informacion minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065. NOTA 6
NOTAS:
’ Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener |a resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
” a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados.
Las perforaciones se deben realizar inicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
El doblez medio de la abrazadera formard parte del mismo cuerpo de |a abrazadera (el doblez no puede estar soldado a la
abrazadera) y tendrd las siguientes dimensiones: distancia frontal= 40 = 2 mm, distancia lateral = 14 mm.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
4 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
5 Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3065.
6

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3 PERNOS, 38 X 6 X

140 MM (15X 150 MM (5/8 X 6))

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02820190

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL

1.1 Marca Indicar

1.3 Pais de origen Indicar

1.4 Afo de fabricacion

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNQ

2.1 Servicio Continuo

2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm

2.4 Temperatura minima 4°C

2.5  |Temperatura maxima 40 °C

2.6 |Temperatura promedio 25°C

2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%

3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA

3.1 Norma de fabricacion de producto

NTE INEN 3065

3.2 Materia Prima

NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.

La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.

4 DIMENSIONES

41 Abrazadera:

411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 38 x 6 mm
41.1.1 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: = 0,5 mm
Didmetro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20
41.2 nm 140 mm
4.2 Permo rosca corrida 15 x 150 mm
4.3 Perno maquina 50 x 15 mm. NOTA 1
4.4 |Tuerca hexagonal NOTA 2
45  |Arandela plana NOTA 2
4.6 Arandela presion NOTA 2
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 3
5.1 Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA 4
6 ACABADO NOTA 5

6.1 Galvanizado

Por inmersion en caliente NOTA 6

6.1.1  [Normas de Galvanizado

ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461

6.1.2  |Espesor del galvanizado 85 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Perno maquina 1 unidad
7.2 Perno rosca corrida 2 unidades
7.3 |Tuerca hexagonal 5 unidades




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACION: 00
ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 3 PERNOS, 36X 6 X [FESH 223 0030
140 MM (15X 150 MM (5/8 X 6)) T

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.4 |Arandela plana 5 unidades
7.5  |Arandela de presion 5 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
8 IDENTIFICACION informacion minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065 NOTA 7
NOTAS:
' El perno maquina debe soldarse con dos puntos a la abrazadera por la parte interna de la misma, mediante soldadura MIG o
MAG.
” Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener |a resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
3 a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se
deben realizar inicamente por punzonado o taladrado. Los pernos maquina y tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser de
grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
El doblez medio de la abrazadera formard parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez no puede estar soldado a la
abrazadera) y tendrd las siguientes dimensiones: distancia frontal= 40 = 2 mm, distancia lateral =14 mm.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
5 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
6 Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3065.
7

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 38 X 6 MM, 3 PERNOS, DIAM

160 MM, PERNO ROSCA CORRIDA 15X 150 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02820133

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:

1.1 Marca Indicar

1.2 Pais de Origen Indicar

1.3 Afo de fabricacion

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNQ:

2.1 Servicio Continuo

2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm

2.4 Temperatura minima 4°C

2.5  |Temperatura maxima 40 °C

2.6 |Temperatura promedio 25°C

2.7 Humedad relativa del medio ambiente 80%

3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA

3.1 Norma de fabricacion de producto

NTE INEN 3065

3.2 Materia Prima

NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.

La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.

4 DIMENSIONES

4.1 Abrazadera:

411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 38x6 mm
41.1.1 |Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: + 0,5 mm
Didmetro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20
41.2 mm 160 mm
4.2 Perno rosca corrida 15 x 150 mm
4.3 Perno maquina 50 x 15 mm. NOTA 1
4.4 |Tuerca hexagonal NOTA 2
4.5 Arandela plana NOTA 2
4.6  |Arandela de presion NOTA 2
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 3
5.1 Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA 4
6 ACABADO NOTA 5

6.1 Galvanizado

Por inmersion en caliente - NOTA 6

6.1.1  [Normas de Galvanizado

ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461

6.1.2  |Espesor del galvanizado 85 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Perno maquina 1 unidad
7.2 Perno rosca corrida 2 unidades
7.3 |Tuerca hexagonal 5 unidades




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACIGN: 00
ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 36 X 6 MM, 3 PERNOS, DIAM LA 2023 06 0
160 MM, PERNO ROSCA CORRIDA 15 X 150 MM e

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.4 |Arandela plana 5 unidades
7.5  |Arandela de presion 5 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
8  |IDENTIFICACION informacién minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065 - NOTA 7
NOTAS:
i El perno maquina debe soldarse con dos puntos a la abrazadera por la parte interna de la misma, mediante soldadura MIG o
MAG.
” Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener |a resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
3 a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se
deben realizar Gnicamente por punzonado o taladrado. Los pernos méaquina y tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser de
grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez no puede estar soldado a la
abrazadera) y tendrd las siguientes dimensiones: distancia frontal= 40 = 2 mm, distancia lateral =14 mm.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
5 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
6 Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
Los fabricantes nacionales deberdn presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 3065.
7 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por

organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA DE PLETINA ACERO GALV. 3 PERNOS 50 X 6 MM, MONTAJE

TRANSF. MONOFASICO

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02820161

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL

1.1 Marca Indicar

1.3 Pais de origen Indicar

1.4 Afo de fabricacion

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNQ

2.1 Servicio Continuo

2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm

2.4 Temperatura minima 4°C

2.5  |Temperatura maxima 40 °C

2.6 |Temperatura promedio 25°C

2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%

3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA

3.1 Norma de fabricacion de producto

NTE INEN 3065

3.2 Materia Prima

NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.

La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.

4 DIMENSIONES

41 Abrazadera:

411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 50 x 6 mm
41.1.1 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: = 0,5 mm
Didmetro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20
41.2 nm 160 mm
4.2 Permo rosca corrida 15 x 150 mm
4.3 Perno maquina 50 x 15 mm. NOTA 1
4.4 |Tuerca hexagonal NOTA 2
45  |Arandela plana NOTA 2
4.6 Arandela presion NOTA 2
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 3
5.1 Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA 4
6 ACABADO NOTA 5

6.1 Galvanizado

Por inmersion en caliente NOTA 6

6.1.1  [Normas de Galvanizado

ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461

6.1.2  |Espesor del galvanizado 85 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Perno maquina 1 unidad
7.2 Perno rosca corrida 2 unidades
7.3 |Tuerca hexagonal 5 unidades




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACION: 00
ABRAZADERA DE PLETINA ACERO GALY. 3 PERNOS 50 6 MM, MONTAJE FEHA 223 00 80
TRANSF. MONOFASICO T

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.4 |Arandela plana 5 unidades
7.5  |Arandela de presion 5 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
8 ROTULADO informacion minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065. NOTA 7
NOTAS:
i El perno maquina debe soldarse con dos puntos a la abrazadera por la parte interna de la misma, mediante soldadura MIG o
MAG.
” Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener la resistencia mecdnica
adecuada y con didametro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
3 a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se
deben realizar Gnicamente por punzonado o taladrado. Los pernos méaquina y tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser de
grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
El doblez medio de la abrazadera formard parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez no puede estar soldado a la
abrazadera) y tendrd las siguientes dimensiones: distancia frontal= 40 = 2 mm, distancia lateral =14 mm.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
5 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
6 Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3065.
7

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 4 PERNOS, 38 X 6 X

140 MM (15X 150 MM (5/8 X 6))

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02820191

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3065
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.
3.2 Materia Prima La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.
4 DIMENSIONES
41 Abrazadera:
411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 38 x 6 mm
41.1.1 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: = 0,5 mm
41.2 [Didametro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20 (140 mm
4.2 Permno rosca corrida 15 x 150 mm
4.3 Perno maquina 50 x 15 mm. NOTA 1
4.4 |Tuerca hexagonal NOTA 2
4.5 Arandela plana NOTA 2
46  |Arandela presion NOTA 2
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 3
5.1 Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA 4
6 ACABADO NOTA 5
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente NOTA 6
6.1.1  [Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.1.2  |Espesor del galvanizado 85 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Perno maquina 2 unidades
7.2 Perno rosca corrida 2 unidades
7.3 |Tuerca hexagonal 6 unidades
7.4 |Arandela plana 6 unidades




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACION: 00
ABRAZADERA DE ACERO GALVANIZADO, PLETINA, 4 PERNOS, 36X 6 X [FEEH 2223 00 30
140 MM (15X 150 MM (5/8 X 6) T

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.5 |Arandela de presion 6 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
8 IDENTIFICACION informacién minima.
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Ao de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065 NOTA 7
NOTAS:
i El perno maquina debe soldarse con dos puntos a la abrazadera por la parte interna de la misma, mediante soldadura MIG o
MAG.
” Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener |a resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
3 a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se
deben realizar inicamente por punzonado o taladrado. Los pernos maquina y tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser de
grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
El doblez medio de la abrazadera formard parte del mismo cuerpo de |a abrazadera (el doblez no puede estar soldado a la
abrazadera) y tendrd las siguientes dimensiones: distancia frontal= 40 = 2 mm, distancia lateral =14 mm.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
5 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
6 Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3065.
7

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZAD

ERA DE ACERO GALV. PLETINA 38 X 6 MM, 4 PERNOS, DIAM
160 MM, PERNO ROSCA CORRIDA 15X 150 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02820134

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
13 Ao de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO:
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medio ambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3065
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.
3.2 Materia Prima La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.
4 DIMENSIONES
41 Abrazadera:
411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 38x6 mm
41.1.1 |Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: + 0,5 mm
4.1.2 |Diametro minimo de abrazadera con abertura de pemos de 20 |[160 mm
4.2 Permo rosca corrida 15 x 150 mm.
4.3 Perno maquina 50 x 15 mm. NOTA 1
4.4 |Tuerca hexagonal NOTA 2
45  |Arandela plana NOTA 2
4.6 Arandela de presion NOTA 2
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 3
5.1 Forma del doblez medio de la abrazadera NOTA 4
6 ACABADO NOTA 5
6.1 Galvanizado Por inmersidn en caliente - NOTA 6
6.1.1  [Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.1.2  |Espesor del galvanizado 85 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Perno maquina 2 unidades
7.2 Permno rosca corrida 2 unidades
7.3 |Tuerca hexagonal 6 unidades
7.4 |Arandela plana 6 unidades




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACION: 00
ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 38 X 6 MM, 4 PERNOS, DIAM EE)%'TQE)ZEOEZS. 0630
160 MM, PERNO ROSCA CORRIDA 15 X 150 MM 02820134
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.5 |Arandela de presion 6 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
) bajo relieve, que identifique la siguiente
8 IDENTIFICACION informacion minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065 - NOTA 7
NOTAS:
i El perno maquina debe soldarse con dos puntos a la abrazadera por la parte interna de la misma, mediante soldadura MIG o
MAG.
’ Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener la resistencia mecdnica
adecuada y con didametro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
3 a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se
deben realizar inicamente por punzonado o taladrado. Los pernos maquina y tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser de
grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
A El doblez medio de la abrazadera formara parte del mismo cuerpo de la abrazadera (el doblez no puede estar soldado a la
abrazadera) y tendrd las siguientes dimensiones: distancia frontal= 40 = 2 mm, distancia lateral =14 mm.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
5 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
6 Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
Los fabricantes nacionales deberdn presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 3065.
7 Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por

organismos de certificacion acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS

ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 30 X 6 MM, 2 PERNOS, PERNO
ROSCA CORRIDA 12 X 150 MM, EXTENSION ESCALON

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02820138

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de Origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.3 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO:
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medio ambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1.1  |Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3065
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminado en caliente, acero
de grado A36.
3.1.2 [Materia Prima La materia prima de las abrazaderas debe cumplir con los
requisitos dimensionales y tolerancias especificados en NTE
INEN 2222.
4 DIMENSIONES
41 Abrazadera:
411 |Dimensiones pletina: ancho x espesor 30 x 6 mm
41.1.1 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: =1 mm; Espesor: = 0,5 mm
41.2 [Diametro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 20 1260, 240, 220, 200 mm
4.2 Permno rosca corrida 12 x 150 mm
4.3 |Tuerca hexagonal NOTA 1
4.4 |Arandela plana NOTA 1
4.5 Arandela presion NOTA 1
4.6 Extension: Ver Norma y Enmienda 1 de la NTE INEN 3065
4.6.1 |Longitud 120 mm + 3
47 Orejas: Ver Norma y Enmienda 1 de la NTE INEN 3065
471 |Longitud 85 = 3mm
47.2 [Ancho 30 + 3mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADO NOTA 3
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente. NOTA 4
6.1.1  [Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.1.2  |Espesor del galvanizado 85 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Abrazaderas: 8 unidades




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACIGN: 00
ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 30X 6 . 2 PERNOS, PERNO. (FESHA 2223 0050
ROSCA CORRIDA 12 X 150 MM, EXTENSION ESCALON e

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.1.1  [Didmetro minimo de 260 mm 2 unidades
7.1.2  [Didmetro minimo de 240 mm 2 unidades
7.1.3  [Didmetro minimo de 220 mm 2 unidades
7.1.4  [Didmetro minimo de 200 mm 2 unidades
7.2 Perno de rosca corrida 16 unidades
7.3 |Tuerca hexagonal 32 unidades
7.4 |Arandela plana 32 unidades
7.5  |Arandela de presion 32 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
8 IDENTIFICACION informacién minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES
9.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3065. NOTA 5
NOTAS:
’ Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, y tener |a resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el rosca corrida solicitado
Las abrazaderas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos
a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados.
Las perforaciones se deben realizar inicamente por punzonado o taladrado. Las tuercas de sujecion de las abrazaderas deben ser
2 de grado 2. Todos los accesorios que incluyan las abrazaderas deber ser galvanizados en caliente.
La longitud de la extension de la abrazadera, desde el centro del perno hasta el inicio de la oreja debe ser de 120 mm.
Las orejas de las abrazaderas deben ser del mismo material de la abrazadera, con una anchura de 30 mm y largo de 85 mm,
dobladas de acuerdo con la Normay Enmiendad 1 de la NTE INEN 3065
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las abrazaderas deben presentar, en toda la pieza una
3 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
A Las abrazaderas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo
promedio del recubrimiento por categoria del material de ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461.
A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3065.
5

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERAS ACTUALIZACION: 00
ABRAZADERA DE ACERO GALV. PLETINA 30 X 6 MM, 2 PERNOS, PERNO (F:E)%'TQE)ZEOEZS. 0630
ROSCA CORRIDA 12 X 150 MM, EXTENSION ESCALON i

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
[TEM PARAMETRO ESPECIFICACION

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERA

ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA METALICA GALVANIZADA TIPO GANCHO DE 16 MM (5/8")

FECHA: 2024 06 05

CODIGO EEQ:
DIAM 02860106
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.3 |Afo de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
9 CONDICIONES DEL ENTORNO. Earémet_rp im‘ormatlivo de las condiciones del lugar de la
instalacion del equipo
2.1 Servicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion subterraneo
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3000 msnm.
2.4 |Temperatura minima. 4°C.
2.5 Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Material Acero con acabado galvanizado
3.2 Norma de fabricacion F,’ro.ductole_I_, 2239 0 equivalente.
Ultima edicion
3.3 Carga tolerada 30 kg
4 DIMENSIONES
4.1 Espesor 1mmz+0,1mm
42 Didmetro 16 mm
4.3 Ancho minimo 14 mm = 0,Imm
44 Dimensiones de la nervadura: alto x ancho 1,5 mmx5mm
9 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
6 ACABADO NOTA 2
6.1 Galvanizado de zinc, electrolitico
6.2 Normas de galvanizado NTE INEN-ISO 2081 o equivalente. Ultima edicion
6.3 Espesor del galvanizado Mayor o igual a 5 micras
7 CERTIFICACIONES
7.1 Certificado de conformidad del producto o material Segun la norma UL 2239 o equivalente. Ultima edicion
7.2 Certificado del galvanizado NTE INEN-ISO 2081 o equivalente. Ultima edicion

NOTAS:




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERA ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA METALICA GALVANIZADA TIPO GANCHO DE 16 MM (5/8")

FECHA: 2024 06 05

DIAM CODIGO EEQ:

02860106

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran con
maquinas de corte para generar superficies lisas, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el dngulo
adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90° serdn
redondeados. Las perforaciones se efectuaran dnicamente por el proceso de punzonado o taladrado y quedaran libres de rebabas,
los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas de diseno y deberdn mantenerse las distancias sefialadas a los bordes
de los perfiles. El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del
diseno y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes, perforaciones y dobleces.
El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
iy ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ABRAZADERA ACTUALIZACION: 00

ABRAZADERA METALICA GALVANIZADA TIPO GANCHO DE 16 MM (5/8") FECHA 20240605

DIAM CODIGO EEQ:

02860106

GRAFICO

-~ | Iv"wli \,L?
\

UNIDADES DE MEDIDA: mm




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES

ACTUALIZACION: 00

BASTIDOR (RACK) PARA SECUNDARIO DE ACERO GALV. 1 VIA. 38 X 4 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02817101

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3137
NTE INEN 2215: Acero estructural laminado en caliente, acero
3.2 Materia Prima de grado A36
INEN 2222: Requisitos dimensionales y tolerancias
4 DIMENSIONES
41 Bastidor:
411 [Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x4 mm
4.1.2 [Dimensiones bastidor 1 via 110 x 100 x 110 mm
4.1.3 |Didmetro de perforacion 18 mm
4.2 Base:
421 |Longitud 120 mm
4.2.2 |Ancho de la base terminada x espesor 72x3 mm
4.3 Varilla:
431 |Longitud 140 mm
4.3.2 [Diametro 15 mm
4.4 |Tolerancias dimensionales
441 |Longitud, ancho y altura +2mm
4.4.2 |Espesory didmetro +0,5mm
4.4.3 |Perforaciones + 0,5mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
5.1 Elemento de seguridad para el pasador Horquilla
6 ACABADO NOTA 2
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente NOTA 3
6.2 Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Bastidor 1Via




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES ACTUALIZACION: 00

FECHA: 2023 06 30

BASTIDOR (RACK) PARA SECUNDARIO DE ACERO GALV. 1 VIA. 38 X 4 MM [CODIGO EEQ:

02817101

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
IDENTIFICACION informacién minima.

a) Nombre 0 logo del fabricante.

b) Afio de fabricacion.

CERTIFICACIONES

9.1

Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3137. NOTA 4

NOTAS:

Cada una de las partes del bastidor se debe fabricar a partir de una sola pieza o cuerpo; no se aceptan soldaduras adicionales a
las que se especifican en la norma técnica. Los cortes de los bastidores y sus partes deben ser rectos a simple vista; tales cortes
deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. El bastidor debe ser soldado con el proceso de
soldadura MIG o MAG en los cuatro extremos de la base. Una vez terminado este proceso, la longitud de los cordones de
soldadura debe ser mayor o igual de 20 mm. Deben removerse de la soldadura las escorias y residuos por medio de un proceso
mecanico adecuado a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se deben efectuar unicamente por punzonado o
taladrado, los centros deben estar localizados de acuerdo con las medidas de disefio y deben mantenerse las distancias
sefialadas a los bordes de los perfiles. Los dobleces deben ajustarse a la forma del disefio de los bastidores y deben quedar
libres de defectos como agrietamiento o irregularidades.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al bastidor, toda la pieza debe presentar una superficie lisa, libre de
rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten su funcionalidad. Los bastidores deben
poseer una superficie exterior lisa. Las imperfecciones superficiales no deben ser admitidas si las dimensiones afectan los
limites de tolerancia especificados.

Los bastidores deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.

A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3137.

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES

ACTUALIZACION: 00

BASTIDOR (RACK) PARA SECUNDARIO DE ACERO GALV. 2 VIAS 38 X 4

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
MM 02817102
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3137
NTE INEN 2215: Acero estructural laminado en caliente, acero
3.2 Materia Prima de grado A36
INEN 2222: Requisitos dimensionales y tolerancias
4 DIMENSIONES
41 Bastidor:
411 [Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x4 mm
4.1.2 |Dimensiones bastidor 2 vias 100 x 100 x 100 mm
4.1.3 |Didmetro de perforacion 18 mm
4.2 Base:
421 |Longitud 320 mm
4.2.2 |Ancho de la base terminada x espesor 72x3 mm
4.3 Varilla:
431 |Longitud 340 mm
4.3.2 [Diametro 15 mm
4.4 |Tolerancias dimensionales
441 |Longitud, ancho y altura +2mm
4.4.2 |Espesory didmetro +0,5mm
4.4.3 |Perforaciones + 0,5mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
5.1 Elemento de seguridad para el pasador Horquilla
6 ACABADO NOTA 2
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente NOTA 3
6.2 Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Bastidor 2 Vias




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES ACTUALIZACIGN: 00
BASTIDOR (RACK) PARA SECUNDARIO DE ACERO GALV. 2 VIAS 38 X 4~ frcCHA: 202306 30
"y CODIGO EEQ:
02617102

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
IDENTIFICACION informacién minima.

a) Nombre 0 logo del fabricante.

b) Afio de fabricacion.

CERTIFICACIONES

9.1

Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3137. NOTA 4

NOTAS

Cada una de las partes del bastidor se debe fabricar a partir de una sola pieza o cuerpo; no se aceptan soldaduras adicionales a
las que se especifican en la norma técnica. Los cortes de los bastidores y sus partes deben ser rectos a simple vista; tales cortes
deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. El bastidor debe ser soldado con el proceso de
soldadura MIG o MAG en los cuatro extremos de la base. Una vez terminado este proceso, la longitud de los cordones de
soldadura debe ser mayor o igual de 20 mm. Deben removerse de la soldadura las escorias y residuos por medio de un proceso
mecanico adecuado a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se deben efectuar unicamente por punzonado o
taladrado, los centros deben estar localizados de acuerdo con las medidas de disefio y deben mantenerse las distancias
sefialadas a los bordes de los perfiles. Los dobleces deben ajustarse a la forma del disefio de los bastidores y deben quedar
libres de defectos como agrietamiento o irregularidades.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al bastidor, toda la pieza debe presentar una superficie lisa, libre de
rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten su funcionalidad. Los bastidores deben
poseer una superficie exterior lisa. Las imperfecciones superficiales no deben ser admitidas si las dimensiones afectan los
limites de tolerancia especificados.

Los bastidores deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.

A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3137.

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES

ACTUALIZACION: 00

BASTIDOR (RACK) PARA SECUNDARIO DE ACERO GALV. 3 VIAS 38 X 4

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
MM 02817103
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3137
NTE INEN 2215: Acero estructural laminado en caliente, acero
3.2 Materia Prima de grado A36
INEN 2222: Requisitos dimensionales y tolerancias
4 DIMENSIONES
41 Bastidor:
411 [Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x4 mm
4.1.2 |Dimensiones bastidor 3 vias 100 x 100 x 100 mm
4.1.3 |Didmetro de perforacion 18 mm
4.2 Base:
421 |Longitud 520 mm
4.2.2 |Ancho de la base terminada x espesor 72x3 mm
4.3 Varilla:
431 |Longitud 540 mm
4.3.2 [Diametro 15 mm
4.4 |Tolerancias dimensionales
441 |Longitud, ancho y altura +2mm
4.4.2 |Espesory didmetro +0,5mm
4.4.3 |Perforaciones + 0,5mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
5.1 Elemento de seguridad para el pasador Horquilla
6 ACABADO NOTA 2
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente NOTA 3
6.2 Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Bastidor 3 Vias




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES ACTUALIZACIGN: 00
BASTIDOR (RACK) PARA SECUNDARIO DE ACERO GALV. 3 VIAS 38 X 4 fLcCHA: 202306 30
"y CODIGO EEQ:
02617103

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
IDENTIFICACION informacién minima.

a) Nombre 0 logo del fabricante.

b) Afio de fabricacion.

CERTIFICACIONES

9.1

Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3137. NOTA 4

NOTAS

Cada una de las partes del bastidor se debe fabricar a partir de una sola pieza o cuerpo; no se aceptan soldaduras adicionales a
las que se especifican en la norma técnica. Los cortes de los bastidores y sus partes deben ser rectos a simple vista; tales cortes
deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. El bastidor debe ser soldado con el proceso de
soldadura MIG o MAG en los cuatro extremos de la base. Una vez terminado este proceso, la longitud de los cordones de
soldadura debe ser mayor o igual de 20 mm. Deben removerse de la soldadura las escorias y residuos por medio de un proceso
mecanico adecuado a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se deben efectuar unicamente por punzonado o
taladrado, los centros deben estar localizados de acuerdo con las medidas de disefio y deben mantenerse las distancias
sefialadas a los bordes de los perfiles. Los dobleces deben ajustarse a la forma del disefio de los bastidores y deben quedar
libres de defectos como agrietamiento o irregularidades.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al bastidor, toda la pieza debe presentar una superficie lisa, libre de
rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten su funcionalidad. Los bastidores deben
poseer una superficie exterior lisa. Las imperfecciones superficiales no deben ser admitidas si las dimensiones afectan los
limites de tolerancia especificados.

Los bastidores deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.

A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3137.

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES

ACTUALIZACION: 00

BASTIDOR (RACK) PARA SECUNDARIO DE ACERO GALV. 4 VIAS 38 X 4

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
MM 02817104
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3137
NTE INEN 2215: Acero estructural laminado en caliente, acero
3.2 Materia Prima de grado A36
INEN 2222: Requisitos dimensionales y tolerancias
4 DIMENSIONES
41 Bastidor:
411 [Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x4 mm
4.1.2 |Dimensiones bastidor 4 vias 100 x 100 x 100 mm
4.1.3 |Didmetro de perforacion 18 mm
4.2 Base:
421 |Longitud 720 mm
4.2.2 |Ancho de la base terminada x espesor 72x3 mm
4.3 Varilla:
431 |Longitud 740 mm
4.3.2 [Diametro 15 mm
4.4 |Tolerancias dimensionales
441 |Longitud, ancho y altura +2mm
4.4.2 |Espesory didmetro +0,5mm
4.4.3 |Perforaciones + 0,5mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
5.1 Elemento de seguridad para el pasador Horquilla
6 ACABADO NOTA 2
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente NOTA 3
6.2 Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Bastidor 4 Vias




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES ACTUALIZACIGN: 00
BASTIDOR (RACK) PARA SECUNDARIO DE ACERO GALV. 4 VIAS 38 X 4~ frcCHA: 202306 30
"y CODIGO EEQ:
02617104

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
IDENTIFICACION informacién minima.

a) Nombre 0 logo del fabricante.

b) Afio de fabricacion.

CERTIFICACIONES

9.1

Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3137. NOTA 4

NOTAS

Cada una de las partes del bastidor se debe fabricar a partir de una sola pieza o cuerpo; no se aceptan soldaduras adicionales a
las que se especifican en la norma técnica. Los cortes de los bastidores y sus partes deben ser rectos a simple vista; tales cortes
deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. El bastidor debe ser soldado con el proceso de
soldadura MIG o MAG en los cuatro extremos de la base. Una vez terminado este proceso, la longitud de los cordones de
soldadura debe ser mayor o igual de 20 mm. Deben removerse de la soldadura las escorias y residuos por medio de un proceso
mecanico adecuado a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se deben efectuar unicamente por punzonado o
taladrado, los centros deben estar localizados de acuerdo con las medidas de disefio y deben mantenerse las distancias
sefialadas a los bordes de los perfiles. Los dobleces deben ajustarse a la forma del disefio de los bastidores y deben quedar
libres de defectos como agrietamiento o irregularidades.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al bastidor, toda la pieza debe presentar una superficie lisa, libre de
rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten su funcionalidad. Los bastidores deben
poseer una superficie exterior lisa. Las imperfecciones superficiales no deben ser admitidas si las dimensiones afectan los
limites de tolerancia especificados.

Los bastidores deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.

A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3137.

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES

ACTUALIZACION: 00

BASTIDOR (RACK) PARA SECUNDARIO DE ACERO GALV. 5 VIAS 38 X 4

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
MM 02817105
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3137
NTE INEN 2215: Acero estructural laminado en caliente, acero
3.2 Materia Prima de grado A36
INEN 2222: Requisitos dimensionales y tolerancias
4 DIMENSIONES
41 Bastidor:
411 [Dimensiones pletina ancho x espesor 38 x4 mm
4.1.2 |Dimensiones bastidor 4 vias 100 x 100 x 100 mm
4.1.3 |Didmetro de perforacion 18 mm
4.2 Base:
421 |Longitud 920 mm
4.2.2 |Ancho de la base terminada x espesor 72x3 mm
4.3 Varilla:
431 |Longitud 940 mm
4.3.2 [Diametro 15 mm
4.4 |Tolerancias dimensionales
441 |Longitud, ancho y altura +2mm
4.4.2 |Espesory didmetro +0,5mm
4.4.3 |Perforaciones + 0,5mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1
5.1 Elemento de seguridad para el pasador Horquilla
6 ACABADO NOTA 2
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente NOTA 3
6.2 Normas de Galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS
7.1 Bastidor 5 Vias




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES ACTUALIZACIGN: 00
BASTIDOR (RACK) PARA SECUNDARIO DE ACERO GALV. 5 VIAS 38 X 4 ~frcCHA: 202306 30
"y CODIGO EEQ:
02617105

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente
IDENTIFICACION informacién minima.

a) Nombre 0 logo del fabricante.

b) Afio de fabricacion.

CERTIFICACIONES

9.1

Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3137. NOTA 4

NOTAS

Cada una de las partes del bastidor se debe fabricar a partir de una sola pieza o cuerpo; no se aceptan soldaduras adicionales a
las que se especifican en la norma técnica. Los cortes de los bastidores y sus partes deben ser rectos a simple vista; tales cortes
deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. El bastidor debe ser soldado con el proceso de
soldadura MIG o MAG en los cuatro extremos de la base. Una vez terminado este proceso, la longitud de los cordones de
soldadura debe ser mayor o igual de 20 mm. Deben removerse de la soldadura las escorias y residuos por medio de un proceso
mecanico adecuado a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se deben efectuar unicamente por punzonado o
taladrado, los centros deben estar localizados de acuerdo con las medidas de disefio y deben mantenerse las distancias
sefialadas a los bordes de los perfiles. Los dobleces deben ajustarse a la forma del disefio de los bastidores y deben quedar
libres de defectos como agrietamiento o irregularidades.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al bastidor, toda la pieza debe presentar una superficie lisa, libre de
rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten su funcionalidad. Los bastidores deben
poseer una superficie exterior lisa. Las imperfecciones superficiales no deben ser admitidas si las dimensiones afectan los
limites de tolerancia especificados.

Los bastidores deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.

A partir del 01/10/2019, los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN
3137.

Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por
organismos de certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BRAZO DE TENSOR FAROL

ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL, ESPESOR 3

MM, DIAM 2", 1500 MMM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02885925

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de
1.3 Ano de fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal del
SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO:
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medio ambiente 80%
3 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO: NOTA 1
3.1 Material y fabricacion:
3.1.1 |Material Acero estructural laminado en caliente
3.1.2  |Norma de Fabricacion NTE INEN 2415, INEN 2215, INEN 2222, ASTM A36, ANSI B1.1
4 DIMENSIONES
41 Abrazadera
4.1.1 |Didmetro minimo de abrazadera 165 mm
41.2 |Forma geométrica de la pletina soldada al tubo H
41.3 |Espesor de la pletina de ajuste al poste 6 mm
41.4  |Diametro de los pemnos de rosca corrida 15 mm
41.5 |Longitud de los pernos de rosca corrida 150 mm
41.6 |Paso de rosca 11 hilos x pulg.
4.2 |Tubo metalico
421 [Diametro 2"
422 |Longitud 1,5m
4.2.3 |Espesor 3mm
5 ACABADO NOTA 2
5.1 Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
5.2 |Tipo de Galvanizado Inmersion en caliente
5.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 75 micras
6 ACCESORIOS NOTA 3
6.1 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 8 unidades.
6.2  |Pemo de rosca corrida (5/8" x 6") 4 unidades.
6.3  [Arandela plana 8 unidades.
6.4  |Arandela de presion 8 unidades.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BRAZO DE TENSOR FAROL ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL, ESPESOR 3

FECHA: 2023 06 30

MM, DIAM 2", 1500 MMM CODIGO EEQ:

02885925

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
7 IDENTIFICACION que identifique la siguientg informacion minima:
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Ao de fabricacion.
8 CERTIFICACIONES: NOTA 4
Materia prima: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
8.1 Certificado de conformidad mecdnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2222.
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.
8.2 Certificados de galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.
NOTAS:
El brazo para retenida debe ser colocado en forma perpendicular al eje del poste, logrando que el eje del cable tensor sea
paralelo al eje del poste. En un extremo del brazo se sujeta al poste por medio de dos abrazaderas, una parte de cada abrazadera
estard soldada a la pletina base en forma de "H" del tubo metdlico y 1a otra parte es desmontable y cierra el ajuste para la
colocacion al poste por medio de pernos de rosca corrida con su accesorios; en el otro extremo del brazo esta soldada en su
totalidad de superficie de contacto una pletina rectangular de 6 mm de espesor con un pequefio tubo metalico de 1/2" de
didametro soldado a ésta, formando este conjunto un angulo entre 40°y 50° (por el tubo pasard el cable tensor de 3/8" de

1 didmetro). Los cortes a efectuarse se realizardn con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo, las aristas de las piezas cortadas deberdn estar libres
de rebabas y defectos, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el
galvanizado.

De acuerdo a la norma ASTM A385, para el proceso de galvanizado, el tubo metalico debe tener dos perforaciones de una
pulgada como minimo.

El brazo farol debe ser de una sola pieza, soldada, libres de deformaciones, fisura, aristas cortantes y defectos de laminacion.

La soldadura deberd ser aplicada con equipo de soldadura eléctrica tipo electrodo revestido o MIG. Todas las soldaduras deberdn
estar libre de defectos tales como inclusiones de porosidades, discontinuidades y escorias.

2 El galvanizado se ejecutard posterior a la ejecucion de los cortes. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes. Toda la pieza en si'y sus accesorios deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que afecten su funcionalidad. La parte roscada de los permnos debe estar en condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas cumpliendo el torque recomendado.

3 Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica

adecuada y con didmetro necesario para la rosca solicitada.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BRAZO DE TENSOR FAROL ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO, TUBULAR, TENSOR FAROL, ESPESOR 3

FECHA: 2023 06 30

MM, DIAM 2", 1500 MMM CODIGO EEQ:

02885925

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

Los materiales que tengan sello de calidad INEN no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacion.

Para los procesos de adquisicion, los oferentes, deberan adjuntar un informe del espesor y adherencia del galvanizado de su
producto, emitido por el INEN.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CAJA PORTAFUSIBLE

ACTUALIZACION: 00

CAJA LAMINA ACERQ GALV. 1,27 MM ESP, SOPORTE Y PROTECCION DE

BASES PORTAFUSIBLES BV, POSTE

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02862321

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
13 Ao de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Senvicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3 000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 MATERIAL
3.1 Material de la lamina de acero Acero estructural de baja aleacion laminado en caliente
3.2 Material de la abrazadera Acero estructural laminado en caliente, acero de grado A36.
3.3 Material de los accesorios Acero estructural laminada en caliente
34 Normas de fabricacion y ensayos del material
341 [Lamina de acero NTE INEN 2492
3.4.2 |Abrazadera NTE INEN 3065
3.4.3 |Pletina y accesorios NTE INEN 2222, ASTM A283
3.5 Requisitos mecanicos
3.5.1 |Pletina, pernos y abrazadera
3.5.1.1 [Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kg/cm?
3.5.1.2  [Resistencia minima de traccion 3 400 kg/cm?
3.5.1.3 |Resistencia maxima de traccion 4800 kg/cm?
4 DIMENSIONES NOTA 1
41 Caja
411 |Espesor de la ldmina de acero 1,27 mm
4.1.2 |Cara posterior: ancho x altura 350 x 300 mm
4.1.3 |Cara lateral: ancho x altura 200 x 300 mm
41.4 |Cara superior: ancho x altura 350 x 200 mm
42 Estructura de pletina para sujecion de: bases portafusibles y
' extension de pletina para la abrazadera
421 |Espesor de la pletina 3mm
4.2.2  |Pletina superior e inferior: longitud x ancho 344 x 50 mm
4.2.3 |Pletinas laterales: longitud x ancho 75 %38 mm
vy Ubicacion de la estructura de pletina desde la parte superior de 75 mm

la cara posterior de la caja




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CAJA PORTAFUSIBLE

ACTUALIZACION: 00

CAJA LAMINA ACERQ GALV. 1,27 MM ESP, SOPORTE Y PROTECCION DE

BASES PORTAFUSIBLES BV, POSTE

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02862321

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
43 Extension de pletina para la abrazadera
431 |Espesor de la pletina 3mm
4.3.2  |Dimensiones de la extension de pletina: longitud x ancho 100 x 38 mm
4.4 |Abrazadera para sujecion al poste NOTA 2
4.41 |Dimensiones de la abrazadera: ancho x espesor 38 x4 mm
4.4.2 [Tolerancia en las dimensiones: ancho x espesor Ancho: = 1 mm, Espesor: = 0,5 mm
Didmetro minimo de abrazaderacon apertura de pernos de 20
443
mm =+ 2 mm 160 mm
4.4.4  |Perno rosca corrida 15x150 mm
4.4.41 [Paso derosca 11 hilos x pulg
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 3
5.1 Forma de doblez medio de la abrazadera NOTA 4
5.2 Orificios para la sujecion de las bases portafusibles NOTA 1
6 ACABADO NOTA 5
6.1 Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461, ASTM A123, ASTM A153
6.2 Tipo de galvanizado Por inmersion en caliente
6.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en |a pieza 80 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 6
71 Perno rosca corrida (15 x 150 mm) 2 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 4 unidades
7.3 |Arandela plana 4 unidades
7.4 |Arandela de presion 4 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
8 IDENTIFICACION que identifique la siguientg informacion minima:
a) Nombre o logo del fabricante.
b) Ao de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES NOTA 7
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
9.1 Certificado de conformidad mecdnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2222 y
NTE INEN 2492.
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.
9.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.
NOTAS:

Dimensiones y detalles especficados en grafico anexo.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CAJA PORTAFUSIBLE ACTUALIZACION: 00

CAJA LAMINA ACERQ GALV. 1,27 MM ESP, SOPORTE Y PROTECCION DE

FECHA: 2023 06 30

BASES PORTAFUSIBLES BV, POSTE CODIGO EEQ:

02862321

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

La abrazadera deberd cumplir las especificaciones propia del material, la misma que debera ser exigida por la empresa
distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor, segin norma NTE INEN 3065.

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas apropiadas para este efecto, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se
empleard el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la
suelda electrodo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberdn removerse las escorias y los
residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de
arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran anicamente por el proceso de punzonado o
taladrado, serdn libres de rebabas y de las

dimensiones de disefio. Los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas indicadas y deberan mantenerse las distancias
sefialadas a los bordes de los perfiles. EI doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero
en todo caso la superficie se ajustard a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.
Todos los cortes a 90 grados deberan ser redondeados.

En la abrazadera se debera considerar que la pletina sea de un solo cuerpo sin soldaduras para las curvaturas, con superficies
lisas y sin aristas cortantes, con los filos redondeados en sus terminaciones.

El doblez medio de la abrazadera formard parte del mismo cuerpo (el doblez no puede esar soldado a la abrazadera) y tendra las
siguientes dimensiones : distancia frontal= 40 mm, distancia lateral= 15 mm, longitud interna horizontal del angulo de
doblez= 10 mm.

El galvanizado se ejecutard posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionabilidad.

Todo tornillo debe estar en buenas condiciones para que la tuerca pueda recorrer la totalidad de la rosca sin uso de
herramientas, cumpliendo el torque adecuado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir 1as especificaciones técnicas de
cada material, las mismas que deberdn ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion
por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con Sello de Calidad INEN

del material y de la abrazadera.

El contratista adjudicado deberda presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas NTE INEN 2222 y NTE INEN 2492 exigidos en el presente
documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.
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SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CAJA PORTAFUSIBLE ACTUALIZACION: 00

CAJA LAMINA ACERQ GALV. 1,27 MM ESP, SOPORTE Y PROTECCION DE FECHA: 2025 06 30

CODIGO EEQ:
BASES PORTAFUSIBLES BV, POSTE 02862321
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EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CAJA PORTAFUSIBLE

ACTUALIZACION: 00

CAJA LAMINA ACERQ GALV. 1.27 MM ESP, SOPORTE Y PROTECCION DE

BASE

S PORTAFUSIBLES BV, SOPORTE MONTAJE TRANSFORMADOR

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02862322

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
13 Ao de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Senvicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3 000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 MATERIAL
3.1 Material de la Iamina de acero Acero estructural de baja aleacion laminado en caliente
3.2 Material de la pletina Acero estructural laminado en caliente, acero de grado A36.
3.3 Normas de fabricacion y ensayos del material
3.3.1 |Ldmina de acero NTE INEN 2492
3.3.2 |Pletina y accesorios NTE INEN 2222, ASTM A283
3.4 Requisitos mecanicos
3.51 |Pletina
3.5.1.1 [Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kg/cm?
3.5.1.2  [Resistencia minima de traccion 3 400 kg/cm?
3.5.1.3 |Resistencia maxima de traccion 4 800 kg/cm?
4 DIMENSIONES NOTA 1
41 Caja
411 |Espesor de la ldmina de acero 1,27 mm
41.2 |Cara posterior: ancho x altura 350 x 300 mm
4.1.3 |Cara lateral: ancho x altura 200 x 300 mm
41.4 |Cara superior: ancho x altura 350 x 200 mm
4.2 Estructura de pletina para sujecion de bases portafusibles
421 |Espesor de la pletina 3mm
4.2.2 |Pletina horizontal: longitud x ancho 344 x 50 mm
4.2.3 |Pletinas laterales: longitud x ancho 290 x 38 mm
vy Ubicacion Qe la pletine} horizontal desde |a parte superior de la 200 mm
cara posterior de la caja
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
5.1 Orificios para la sujecion de las bases portafusibles NOTA 1
5.2 |Orificios para la sujecion de la caja en la cruceta NOTA 1




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CAJA PORTAFUSIBLE ACTUALIZACION: 00

CAJA LAMINA ACERO GALV. 1.27 MM ESP, SOPORTE Y PROTECCION DE
BASES PORTAFUSIBLES BV, SOPORTE MONTAJE TRANSFORMADOR

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02862322

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
6 AGCABADO NOTA 3
6.1 Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461, ASTM A123, ASTM A153
6.2  |Tipo de galvanizado Por inmersion en caliente
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 4
7.1 Perno rosca corrida (15 x 150 mm) 2 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 4 unidades
7.3 |Arandela plana 4 unidades
7.4 |Arandela de presion 4 unidades
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
8 IDENTIFICACION que identifique la siguient_e informacion minima:
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES NOTA 5
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
9.1 Certificado de conformidad mecdnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2222 y
NTE INEN 2492.
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.
9.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentara el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el namero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.
NOTAS:
1 Dimensiones y detalles especficados en grafico anexo.
Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas apropiadas para este efecto, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se
empleard el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la
suelda electrodo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberdn removerse las escorias y los
residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de
arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones se efectuaran anicamente por el proceso de punzonado o
2 taladrado, serdn libres de rebabas y de las

dimensiones de disefio. Los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas indicadas y deberan mantenerse las distancias
sefialadas a los bordes de los perfiles. EI doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero
en todo caso la superficie se ajustard a la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.
Todos los cortes a 90 grados deberan ser redondeados.

En la abrazadera se deberd considerar que la pletina sea de un solo cuerpo sin soldaduras para las curvaturas, con superficies
lisas y sin aristas cortantes, con los filos redondeados en sus terminaciones.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CAJA PORTAFUSIBLE ACTUALIZACION: 00

CAJA LAMINA ACERO GALV. 1.27 MM ESP, SOPORTE Y PROTECCION DE
BASES PORTAFUSIBLES BV, SOPORTE MONTAJE TRANSFORMADOR

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02862322

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

El galvanizado se ejecutard posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionabilidad.

Todo tornillo debe estar en buenas condiciones para que la tuerca pueda recorrer la totalidad de la rosca sin uso de
herramientas, cumpliendo el torque adecuado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberdn cumplir las especificaciones técnicas de
cada material, las mismas que deberdn ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion
por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con Sello de Calidad INEN

del material y de la abrazadera.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas NTE INEN 2222 y NTE INEN 2492 exigidos en el presente
documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
iy ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CAJA PORTAFUSIBLE ACTUALIZACION: 00

CAJA LAMINA ACERQ GALV. 1.27 MM ESP, SOPORTE Y PROTECCION DE FECHA: 2025 06 30

BASES PORTAFUSIBLES BV, SOPORTE MONTAJE TRANSFORMADOR 828[23'2302?0:
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EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CANASTILLAS

ACTUALIZACION: 00

CANASTILLA (BASE) DE VARILLA CORRUGADA DE 20 MM, 0.50 M DE
ALTURA, PARA POSTE DE 6 M, TUERCAS Y ARANDELAS

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02855055

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40°C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 MATERIAL Y FABRICACION
3.1 Material de la varilla Acero ASTM A 36 o AISI 1020
3.2 Material de la placa Acero ASTM A 36 0 AISI 1020
3.3 Material de arandelas y tuercas Acero grado 2
34 Propiedades mecdnicas de las varillas redondas lisas
3.4.1 |Limite de fluencia minimo 250 MPa (25 kgf/mm?)
3.4.2 |Resistencia a la tracion minima 400 MPa (41 kgf/mm?)
3.4.3 |Resistencia a la traccion maxima 550 MPa (56 kgf/mm?)
3.4.4  |Alargamiento (%) minimo Probeta Lo = 200 mm 20%
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
41 Didmetro de las varillas redondas lisas, cuerpo principal de la 20 mm
4.2 Didmetro de las varillas de union 12 mm
4.3 Dimensiones minimas de la canastilla
4.31 |Altura de la canastilla 500 mm
4.3.2 |Longitud de la varilla doblada (tipo "J") 100 mm
4.3.3 |Distancia entre centros de las varillas 200 mm
4.3.4 |Longitud minima de la parte roscada de las varillas (parte 75mm
4.4 Dimensiones de la placa de base
441 [Largo x ancho 300 x 300 mm
4.4.2 |Espesor 6 mm
4.4.3 |Diametro de los orificio para los pernos 22 mm
45  |Galvanizado NOTA 2
4.6 Base de hormigon
4.6.1 [Profundidad minima 500 mm
46.2 |Lado (minimo) 350 mm
5 ACCESORIOS
5.1 Varillas redondas lisas (cuerpo de la canastilla) 4 unidades
5.2 Placa de la base 1 unidad




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CANASTILLAS ACTUALIZACION: 00

CANASTILLA (BASE) DE VARILLA CORRUGADA DE 20 MM, 0.50 M DE

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
ALTURA, PARA POSTE DE 6 M, TUERCAS Y ARANDELAS 02855055
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
5.3 |Tuercas hexagonales (20 mm de didmetro) 4 unidades
5.4 |Arantelas planas (20 mm de didmetro) 4 unidades
5.5  |Arantelas de presion (20 mm de didmetro) 4 unidades
6 CERTIFICADQS NOTA 3
6.1 Cumplimiento de norma de la materia prima Segun norma ASTM A 36 o AISI/SAE 1020
6.2 Galvanizado Segun norma ASTM A 123 y ASTM A 153, superior 0
equivalente
NOTAS:
La canastilla para soporte del poste se construird de forma cuadrada, con 4 varillas redondas lisas en forma de "J", de 19 mm de
didmetro, en la parte superior de las varillas deberan ser roscadas segun la norma ASME B1.1 dltima edicion vigente, y
galvanizadas segun la norma ASTM 153 o equivalentes. Las varillas que constituyen el cuerpo de la canastilla deberan estar
i unidas mediante soldadura con varillas lisa o corrugada de 12 mm de didmetro, en 3 puntos equidistantes a lo largo de su
longitud, segun lo indicado en el grafico adjunto.
Antes de antes de fundir el hormigdn se debe considerar lo siguiente: incorporar a la canastilla tuberia conduit flexible de PVC de
12 mm de diametro, para la instalacion eléctrica a las luminarias del poste metélico; e instalar la varilla de puesta a tierra dentro
de la base de anclaje del poste.
La placa debe estar galvanizada por inmersion en caliente segun la norma ASTM A 123, la varilla redonda lisa debe estar
” galvanizada por inmersion en caliente, una longitud de 150 mm en la parte superior (incluyendo al roscado) segun la norma
ASTM A 153, y las tuercas y arandelas deben ser galvanizadas por inmersion en caliente segtn la norma ASTM A 153.
Si el proceso de galvanizado se realiza con base a otra norma, esta debe ser equivalente o superior a las normas mencionadas.
Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar el Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 2222
3 del material. Adicionalmente se deberd presentar los certificados de cumplimiento de norma o test report de pruebas, validado

por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CANASTILLAS

ACTUALIZACION: 00

CANASTILLA (BASE) DE VARILLA CORRUGADA DE 20 MM, 1.20 M DE
ALTURA, PARA POSTE DE 10 M, TUERCAS Y ARANDELAS

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02855062

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40°C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 MATERIAL Y FABRICACION
3.1 Material de la varilla Acero ASTM A 36 o AISI 1020
3.2 Material de la placa Acero ASTM A 36 0 AISI 1020
3.3 Material de arandelas y tuercas Acero grado 2
34 Propiedades mecdnicas de las varillas redondas lisas
3.4.1 |Limite de fluencia minimo 250 MPa (25 kgf/mm?)
3.4.2 |Resistencia a la tracion minima 400 MPa (41 kgf/mm?)
3.4.3 |Resistencia a la traccion maxima 550 MPa (56 kgf/mm?)
3.4.4  |Alargamiento (%) minimo Probeta Lo = 200 mm 20%
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
41 Didmetro de las varillas redondas lisas, cuerpo principal de la 20 mm
4.2 Didmetro de las varillas de union 12 mm
4.3 Dimensiones minimas de la canastilla
4.31 |Altura de la canastilla 1200 mm
4.3.2 |Longitud de la varilla doblada (tipo "J") 100 mm
4.3.3 |Distancia entre centros de las varillas 300 mm
4.3.4 |Longitud de la parte roscada de las varillas (parte superior) 75mm
4.4 Dimensiones de la placa de base
441 [Largo x ancho 400 x 400 mm
4.4.2 |Espesor 12.mm
4.4.3 |Diametro de los orificio para los pernos 22 mm
45  |Galvanizado NOTA 2
4.6 Base de hormigon
4.6.1 [Profundidad minima 1100 mm
46.2 |Lado (minimo) 450 mm
5 ACCESORIOS
5.1 Varillas redondas lisas (cuerpo de la canastilla) 4 unidades
5.2 Placa de la base 1 unidad




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CANASTILLAS ACTUALIZACION: 00

CANASTILLA (BASE) DE VARILLA CORRUGADA DE 20 MM, 1.20 M DE

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
ALTURA, PARA POSTE DE 10 M, TUERCAS Y ARANDELAS 02855062
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
5.3 |Tuercas hexagonales (20 mm de didmetro) 4 unidades
5.4 |Arantelas planas (20 mm de didmetro) 4 unidades
5.5  |Arantelas de presion (20 mm de didmetro) 4 unidades
6 CERTIFICADQS NOTA 3
6.1 Cumplimiento de norma de la materia prima Segun norma ASTM A 36 o AISI/SAE 1020
6.2 Galvanizado Segun norma ASTM A 123 y ASTM A 153, superior 0
equivalente
NOTAS:
La canastilla para soporte del poste se construird de forma cuadrada, con 4 varillas redondas lisas en forma de "J", de 19 mm de
didmetro, en la parte superior de las varillas deberan ser roscadas segun la norma ASME B1.1 dltima edicion vigente, y
galvanizadas segun la norma ASTM 153 o equivalentes. Las varillas que constituyen el cuerpo de la canastilla deberan estar
i unidas mediante soldadura con varillas lisa o corrugada de 12 mm de didmetro, en 3 puntos equidistantes a lo largo de su
longitud, segun lo indicado en el grafico adjunto.
Antes de antes de fundir el hormigdn se debe considerar lo siguiente: incorporar a la canastilla tuberia conduit flexible de PVC de
12 mm de diametro, para la instalacion eléctrica a las luminarias del poste metélico; e instalar la varilla de puesta a tierra dentro
de la base de anclaje del poste.
La placa debe estar galvanizada por inmersion en caliente segun la norma ASTM A 123, la varilla redonda lisa debe estar
” galvanizada por inmersion en caliente, una longitud de 150 mm en la parte superior (incluyendo al roscado) segun la norma
ASTM A 153, y las tuercas y arandelas deben ser galvanizadas por inmersion en caliente segtn la norma ASTM A 153.
Si el proceso de galvanizado se realiza con base a otra norma, esta debe ser equivalente o superior a las normas mencionadas.
Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar el Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 2222
3 del material. Adicionalmente se deberd presentar los certificados de cumplimiento de norma o test report de pruebas, validado

por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CANASTILLAS

ACTUALIZACION: 00

CANASTILLA (BASE) DE VARILLA CORRUGADA DE 20 MM, 1.50 M DE
ALTURA, PARA POSTE DE 12 M, TUERCAS Y ARANDELAS

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02855065

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40°C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 MATERIAL Y FABRICACION
3.1 Material de la varilla Acero ASTM A 36 o AISI 1020
3.2 Material de la placa Acero ASTM A 36 0 AISI 1020
3.3 Material de arandelas y tuercas Acero grado 2
34 Propiedades mecdnicas de las varillas redondas lisas
3.4.1 |Limite de fluencia minimo 250 MPa (25 kgf/mm?)
3.4.2 |Resistencia a la tracion minima 400 MPa (41 kgf/mm?)
3.4.3 |Resistencia a la traccion maxima 550 MPa (56 kgf/mm?)
3.4.4  |Alargamiento (%) minimo Probeta Lo = 200 mm 20%
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
41 Didmetro de las varillas redondas lisas, cuerpo principal de la 20 mm
4.2 Didmetro de las varillas de union 12 mm
4.3 Dimensiones minimas de la canastilla
4.31 |Altura de la canastilla 1500 mm
4.3.2 |Longitud de la varilla doblada (tipo "J") 150 mm
4.3.3 |Distancia entre centros de las varillas 300 mm
4.3.4 |Longitud de la parte roscada de las varillas (parte superior) 75mm
4.4 Dimensiones de la placa de base
441 [Largo x ancho 400 x 400 mm
4.4.2 |Espesor 12.mm
4.4.3 |Diametro de los orificio para los pernos 22 mm
45  |Galvanizado NOTA 2
4.6 Base de hormigon
4.6.1 [Profundidad minima 1300 mm
46.2 |Lado (minimo) 450 mm
5 ACCESORIOS
5.1 Varillas redondas lisas (cuerpo de la canastilla) 4 unidades
5.2 Placa de la base 1 unidad




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CANASTILLAS ACTUALIZACION: 00

CANASTILLA (BASE) DE VARILLA CORRUGADA DE 20 MM, 1.50 M DE

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
ALTURA, PARA POSTE DE 12 M, TUERCAS Y ARANDELAS 02855065
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
5.3 |Tuercas hexagonales (20 mm de didmetro) 4 unidades
5.4 |Arantelas planas (20 mm de didmetro) 4 unidades
5.5  |Arantelas de presion (20 mm de didmetro) 4 unidades
6 CERTIFICADQS NOTA 3
6.1 Cumplimiento de norma de la materia prima Segun norma ASTM A 36 o AISI/SAE 1020
6.2 Galvanizado Segun norma ASTM A 123 y ASTM A 153, superior 0
equivalente
NOTAS:
La canastilla para soporte del poste se construird de forma cuadrada, con 4 varillas redondas lisas en forma de "J", de 19 mm de
didmetro, en la parte superior de las varillas deberan ser roscadas segun la norma ASME B1.1 dltima edicion vigente, y
galvanizadas segun la norma ASTM 153 o equivalentes. Las varillas que constituyen el cuerpo de la canastilla deberan estar
i unidas mediante soldadura con varillas lisa o corrugada de 12 mm de didmetro, en 3 puntos equidistantes a lo largo de su
longitud, segun lo indicado en el grafico adjunto.
Antes de antes de fundir el hormigdn se debe considerar lo siguiente: incorporar a la canastilla tuberia conduit flexible de PVC de
12 mm de diametro, para la instalacion eléctrica a las luminarias del poste metélico; e instalar la varilla de puesta a tierra dentro
de la base de anclaje del poste.
La placa debe estar galvanizada por inmersion en caliente segun la norma ASTM A 123, la varilla redonda lisa debe estar
” galvanizada por inmersion en caliente, una longitud de 150 mm en la parte superior (incluyendo al roscado) segun la norma
ASTM A 153, y las tuercas y arandelas deben ser galvanizadas por inmersion en caliente segtn la norma ASTM A 153.
Si el proceso de galvanizado se realiza con base a otra norma, esta debe ser equivalente o superior a las normas mencionadas.
Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar el Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 2222
3 del material. Adicionalmente se deberd presentar los certificados de cumplimiento de norma o test report de pruebas, validado

por el SAE

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. UNIVERSAL, PERFIL"L"DE 75 X 75 X6 MM Y

4000 MM LONG

FECHA: 2024 08 22

CODIGO EEQ;

02804020

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

fTEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. S No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 [Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 |Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminados en caliente, acero
o de grado A36 0 A572 de grado 50.
32 Materia Prima NTE INEN 2224 Perfiles angulares de acero al carbono
laminados en caliente.
4 DIMENSIONES
41 Dimensiones del perfil L 75X 75 x6 mm
414 |Tolerancia en las dimensiones del perfil L Todas las tolerancias en la longitud de las crucetas
deben ser + 5 mm.
4.2 |Longitud (L) 4000 mm
4.3 [Ubicacion y didmetro de orificios NOTA 1
4.3.1 [Perforaciones circulares 20,5
4.3.2 |Tolerancia en la perforacion circular + 0,5 mm
4.3.3 [Perforaciones ovaladas 42 mm
4.3.4  |Tolerancia en la perforacion ovalada +2mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADOQ NOTA 3
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente. NOTA 4
6.1.1  [Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
que identifique la siguiente informacion minima.
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
c) Lote
8 CERTIFICACIONES




EE“EE%S'& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. UNIVERSAL, PERFIL"L"DE 75 X 75 X6 MM Y

FECHA: 2024 08 22

CODIGO EEQ;

4000 MM LONG 02804020

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM

PARAMETRO ESPECIFICACION

8.1

Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3046. NOTA 5

NOTAS:

- Perforaciones en la parte frontal de la cruceta:

Cuatro perforaciones tipo ojo chino, para la instalacion de pernos espdrrago o perno U:

Dimensiones de las perforaciones tipo ojo chino: 42 mm de longitud total, 20,5 mm de ancho y radio de
10,25 mm en |a parte curva.

Ubicacion de las cuatro perforaciones tipo ojo chino: Dos perforaciones ubicadas a 909,5 mm de cada
extremo de la cruceta y dos perforaciones ubicadas a 1090,5 mm de cada extremo de la cruceta.

- Perforaciones en la parte superior de la cruceta:

Tres perforaciones de 20,5 mm de, para instalacion de platinas de union y de soporte, y perno ojo.

Ubicacion de las tres perforaciones: Dos perforaciones hechas a 50 mm de cada extremo de la cruceta y 1a otra
perforacion en el centro de la cruceta.

Las crucetas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos a
simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Las perforaciones se deben realizar Ginicamente por punzonado o
taladrado.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las crucetas deben presentar, en toda la pieza, una superficie
lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las crucetas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de acuerdo a la norma NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN 3046. Para productos
importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacién obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccidn visual y verificacién simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. UNIVERSAL, PERFIL"L"DE 75 X 75 X6 MM Y

2400 MM LONG

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;

02802420

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

fTEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. S No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 [Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 |Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminados en caliente, acero
o de grado A36 0 A572 de grado 50.
32 Materia Prima NTE INEN 2224 Perfiles angulares de acero al carbono
laminados en caliente.
4 DIMENSIONES
41 Dimensiones del perfil L 75X 75 x6 mm
414 |Tolerancia en las dimensiones del perfil L Todas las tolerancias en la longitud de las crucetas
deben ser + 5 mm.
4.2 |Longitud (L) 2 400 mm
4.3 [Ubicacion y didmetro de orificios NOTA 1
4.3.1 [Perforaciones circulares 20,5
4.3.2 |Tolerancia en la perforacion circular + 0,5 mm
4.3.3 [Perforaciones ovaladas 42 mm
4.3.4  |Tolerancia en la perforacion ovalada +2mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADOQ NOTA 3
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente. NOTA 4
6.1.1  [Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
que identifique la siguiente informacion minima.
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
c) Lote
8 CERTIFICACIONES




EE“EE%S'& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. UNIVERSAL, PERFIL"L"DE 75 X 75 X6 MM Y

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;

2400 MM LONG 02802420

ITEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

8.1

Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3046. NOTA 5

NOTAS:

- Perforaciones en la parte frontal de la cruceta:

Dos perforaciones de 16 mm de didmetro hechas a 750 mm de cada extremo de la cruceta, para instalacion de pie amigo.

Seis perforaciones tipo ojo chino, para la instalacion de pernos esparrago o perno U, dimensiones de las perforaciones tipo 0jo
chino: 42 mm de longitud total, 20,5 mm de ancho y radio de 10,25 mm en la parte curva.

Ubicacion de las seis perforaciones tipo ojo chino: Dos perforaciones ubicadas a 50 mm de cada extremo de la cruceta. Dos
perforaciones ubicadas a 251 mm de cada extremo de la cruceta. Dos perforaciones ubicadas a 1 089 mm de cada extremo de la
cruceta.

- Perforaciones en la parte superior de la cruceta:

Dos perforaciones de 20,5 mm de didmetro ubicadas a 50 mm de cada extremo de la cruceta, para instalacion de pernos espiga
corto y platinas de union y de soporte.

Dos perforaciones de 20,5 mm de didmetro ubicadas a 820 mm de cada extremo de la cruceta, para instalacion de pernos
espiga corto y platinas de union y de soporte.

Una perforacion de 20,5 mm de didmetro ubicada en el centro de la cruceta, para instalacion de pernos espiga corto y platinas
de union y de soporte.

Las crucetas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos a
simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Las perforaciones se deben realizar Gnicamente por punzonado o
taladrado.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las crucetas deben presentar, en toda la pieza, una superficie
lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las crucetas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de acuerdo a la norma NTE INEN ISO 1461 o ASTM A123.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN 3046. Para productos
importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacién obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccidn visual y verificacién simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. UNIVERSAL, PERFIL"L"DE 75 X 75 X6 MM Y

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;
2000 MM LONG 02802020
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
fTEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. S No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 [Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 |Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminados en caliente, acero
o de grado A36 0 A572 de grado 50.
32 Materia Prima NTE INEN 2224 Perfiles angulares de acero al carbono
laminados en caliente.
4 DIMENSIONES
41 Dimensiones del perfil L 75X 75 x6 mm
414 |Tolerancia en las dimensiones del perfil L Todas las tolerancias en la longitud de las crucetas
deben ser + 5 mm.
4.2 |Longitud (L) 2 000 mm
4.3 [Ubicacion y didmetro de orificios NOTA 1
4.3.1 [Perforaciones circulares 20,5
4.3.2 |Tolerancia en la perforacion circular + 0,5 mm
4.3.3 [Perforaciones ovaladas 42 mm
4.3.4  |Tolerancia en la perforacion ovalada +2mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADOQ NOTA 3
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente. NOTA 4
6.1.1  [Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
que identifique la siguiente informacion minima.
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
c) Lote
8 CERTIFICACIONES




EE“EE%S'& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. UNIVERSAL, PERFIL"L"DE 75 X 75 X6 MM Y

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;

2000 MM LONG 02802020

ITEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

8.1

Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3046. NOTA 5

NOTAS:

- Perforaciones en la parte frontal de la cruceta:

Dos perforaciones de 16 mm de didmetro hechas a 450mm de cada extremo de la cruceta, para instalacion de pie amigo.

Seis perforaciones tipo ojo chino, para la instalacion de pernos esparrago o perno U, dimensiones de las perforaciones tipo 0jo
chino: 42 mm de longitud total, 20,5 mm de ancho y radio de 10,25 mm en la parte curva.

Ubicacion de las seis perforaciones tipo 0jo chino: Dos perforaciones ubicadas a 50 mm de cada extremo de la cruceta. Dos
perforaciones ubicadas a 231mm de cada extremo de la cruceta. Dos perforaciones ubicadas a 879 mm de cada extremo de la
cruceta.

- Perforaciones en la parte superior de la cruceta:

Dos perforaciones de 20,5 mm de didmetro hechas a 50 mm de cada extremo de la cruceta, para instalacion de las platinas de
union y soporte y pernos espiga corto.

Dos perforaciones de 20,5 mm de didmetro hechas a 600 mm de cada exiremo de la cruceta para instalacion de las platinas de
union y soporte y pernos espiga corto.

Las crucetas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos a
simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Las perforaciones se deben realizar inicamente por punzonado o
taladrado.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las crucetas deben presentar, en toda la pieza, una superficie
lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las crucetas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de acuerdo a la norma NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.

Los fabricantes nacionales deberdn presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN 3046. Para productos
importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material 0 equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. UNIVERSAL, PERFIL"L"DE 75 X 75 X6 MM Y

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;
1500 MM LONG 02801520
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
fTEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. S No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 [Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 |Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminados en caliente, acero
o de grado A36 0 A572 de grado 50.
32 Materia Prima NTE INEN 2224 Perfiles angulares de acero al carbono
laminados en caliente.
4 DIMENSIONES
41 Dimensiones del perfil L 75X 75 x6 mm
414 |Tolerancia en las dimensiones del perfil L Todas las tolerancias en la longitud de las crucetas
deben ser + 5 mm.
4.2 |Longitud (L) 1500 mm
4.3 [Ubicacion y didmetro de orificios NOTA 1
4.3.1 [Perforaciones circulares 20,5
4.3.2 |Tolerancia en la perforacion circular + 0,5 mm
4.3.3 [Perforaciones ovaladas 42 mm
4.3.4  |Tolerancia en la perforacion ovalada +2mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADOQ NOTA 3
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente. NOTA 4
6.1.1  [Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
CT Proauctio aeie ener urid mdréd 1egTore €T ditU U Ud]U TETIEVE,
que identifique la siguiente informacion minima.
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
o)1l nto
8 CERTIFICACIONES
8.1 Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3046. NOTA 5




EE“EE%S'& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. UNIVERSAL, PERFIL"L"DE 75 X 75 X6 MM Y

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;

1500 MM LONG 02801520

ITEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

NOTAS:

Perforaciones en la parte frontal de la cruceta:

- Dos perforaciones de 16 mm de diametro ubicadas a 300 mm de cada extremo de la cruceta, para instalacion de pie amigo.
- Dos perforaciones tipo ojo chino, ubicadas a 629 mm de cada extremo de la cruceta, de 42 mm de longitud, 20,5 mm de
ancho y radio 10,25 mm, separados entre si 160mm, para instalacion de pernos esparrago o pemo U.

Perforaciones en la parte superior de la cruceta:

- Cuatro perforaciones de 20,5 mm de didmetro, las dos hechas a 50 mm de cada extremo de la cruceta y las otras dos a 400
mm de cada extremo de la cruceta, para instalacion de pernos espiga corto o platinas de union y soporte.

Las crucetas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos a
simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Las perforaciones se deben realizar inicamente por punzonado o
taladrado.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las crucetas deben presentar, en toda la pieza, una superficie
lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las crucetas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de acuerdo a la norma NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.

Los fabricantes nacionales deberdn presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN 3046. Para productos
importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material 0 equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. UNIVERSAL, PERFIL"L"DE 75 X 75 X6 MM Y

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;
1200 MM LONG 02801220
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
fTEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. S No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 [Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 |Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminados en caliente, acero
o de grado A36 0 A572 de grado 50.
32 Materia Prima NTE INEN 2224 Perfiles angulares de acero al carbono
laminados en caliente.
4 DIMENSIONES
41 Dimensiones del perfil L 75X 75 x6 mm
414 |Tolerancia en las dimensiones del perfil L Todas las tolerancias en la longitud de las crucetas
deben ser + 5 mm.
4.2 |Longitud (L) 1200 mm
4.3 [Ubicacion y didmetro de orificios NOTA 1
4.3.1 [Perforaciones circulares 20,5
4.3.2 |Tolerancia en la perforacion circular + 0,5 mm
4.3.3 [Perforaciones ovaladas 42 mm
4.3.4  |Tolerancia en la perforacion ovalada +2mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADOQ NOTA 3
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente. NOTA 4
6.1.1  [Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
que identifique la siguiente informacion minima.
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
c) Lote
8 CERTIFICACIONES




EE“EE%S'& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. UNIVERSAL, PERFIL"L"DE 75 X 75 X6 MM Y

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;

1200 MM LONG 02801220

ITEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

8.1

Certificado de conformidad con sello de calidad INEN NTE INEN 3046. NOTA 5

NOTAS:

- Perforaciones en la parte frontal de la cruceta:

Dos perforaciones tipo ojo chino, ubicadas a 479 mm de cada extremo de la cruceta, de 42 mm de longitud, 20,5 mm de ancho
y radio de 10,25 mm en la parte curva, separados entre si 160 mm, para instalacion de pemos esparrago o pemo U.

Dos perforaciones de 16 mm de didmetro hechas a 200 mm de cada extremo de la cruceta, para instalacion de pie amigo.

Si'la cruceta se planifica utilizar en estructuras en volado, se debe colocar dos perforaciones tipo ojo chino, ubicadas a 50 mm y
231 mm del extremo de la cruceta respectivamente.

- Perforaciones en la parte superior de la cruceta:

Dos perforaciones de 20,5 mm de didmetro hechas a 50 mm de cada extremo de la cruceta, para instalacion de pernos espigan
corto o platinas de union y soporte.

Las crucetas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos a
simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Las perforaciones se deben realizar Gnicamente por punzonado o
taladrado.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las crucetas deben presentar, en toda la pieza, una superficie
lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las crucetas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de acuerdo a la norma NTE INEN ISO 1461 o ASTM A123.

Los fabricantes nacionales deberan presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN 3046. Para productos
importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que sera avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacién obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccidn visual y verificacién simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EE"&@%& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. PERFIL "C" DE 100 X 50 X 6 MM Y 2400 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;
LONG 02802451
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
fTEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. S No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 [Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 |Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
31 Materia Prima NTE. INEN 1623. Acero galvalnizlado con re§istencia alafluencia
minimo de 2 400 kg/cm2. Similar o superior
4 DIMENSIONES
. . ' 100 x 50 x 6, dos alas laterales de 100 m por 50 mm de la cara
41 Dimensiones del perfil U .
superior, espesor de 6 mm
411 |Tolerancia en las dimensiones del perfil L Todas las tolerancias en la longitud de las crucetas
deben ser = 5 mm.
4.2 |Longitud (L) 2 400 mm
4.3 [Ubicacion y didmetro de orificios NOTA 1
4.3.1 [Perforaciones circulares 20,5
4.3.2 |Tolerancia en la perforacion circular + 0,5 mm
4.3.3 [Perforaciones ovaladas 42 mm
4.3.4  |Tolerancia en la perforacion ovalada +2mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADO NOTA 3
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente. NOTA 4
6.1.1  [Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en |a pieza 85 micras




EE“EE%S'& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACGTUALIZACION: 00

CRUCETA ACERO GALV. PERFIL "C" DE 100 X 50 X 6 MM Y 2400 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;

LONG 02802451

ITEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
que identifique la siguiente informacion minima.

a) La marca comercial o razon social del fabricante, marca
comercial o razon social del importador en el caso de
productos importados,

IDENTIFICACION b) Grado o calidad del acero

¢) ldentificacion del lotes y/o fecha de fabricacion

d) Designacion del perfil de acuerdo con la tabla
correspondiente,

e) Espesor TCT y masa del recubrimiento

f) Referencia a la NTE INEN 1623

CERTIFICACION

8.1

Certificados del material NTE INEN 1623, similar o superior. NOTA 5

NOTAS:

Perforaciones en la parte frontal de la cruceta:

Cuatro perforaciones tipo ojo chino, para la instalacion de pernos esparrago o perno U:

Dimensiones de las perforaciones tipo ojo chino: 42 mm de longitud total, 20,5 mm de ancho y radio de 10,25 mm en la parte
curva.

Ubicacion de las cuatro perforaciones tipo ojo chino: Dos perforaciones ubicadas a 50 mm de cada extremo de la cruceta..Dos
perforaciones ubicadas a 251mm de cada extremo de la cruceta.

Las crucetas se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos a
simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Las perforaciones se deben realizar Gnicamente por punzonado o
taladrado.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las crucetas deben presentar, en toda la pieza, una superficie
lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

Las crucetas deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de acuerdo a la norma NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.

Los fabricantes nacionales deberdn presentar Certificado de Conformidad con sello de calidad NTE INEN 3046. Para productos
importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por organismos de
certificacion acreditados, documentacion que seréa avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material 0 equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACION TECNICA DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

HORQUILLA ANCLAJE ACERO GALV. 16 MM DIAM, 75 MM LONG. 7.000 FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
KG, CON PASADOR 0810102
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del

13 Aflo de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.

2 CONDICIONES DEL ENTORNOQ.

2.1 Servicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 |Altura sobre el nivel del mar. 3000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Material Barra redonda lisa
3.2 Norma de fabricacion del material INEN 2222
3.3 Cuerpo y sujetador Fundicion maleable, galvanizadas
4 DIMENSIONES
41 Horquilla:
411 [Diametro de la varilla 13 mm
4.1.2 |Dimensiones de la horquilla 75x 50 mm
4.1.3 |Separacion de la horquilla 22 mm, minimo
41.4 |Diametro interno de la argolla para el pasador 18 mm
4.2 Perno pasador:
421 |Dimension del perno pasador (chaveta) 15 x 80 mm. NOTA 1
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
5.1 Carga de rotura minima 7000 kgf
6 ACABADO DEL GALVANIZADO NOTA 3
6.1 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153
6.2  |Tipo de galvanizado Inmersion en caliente
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras

El producto debe tener una marca legible bien en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente informacion minima.

7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
c) Lote.

8 CERTIFICACIONES NOTA 4

Material: Norma NTE INEN 2222 Barras cuadradas, Redondas y

8.1 Certificado de conformidad Pletinas de Acero Laminadas en Caliente




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACION TECNICA DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

HORQUILLA ANCLAJE ACERO GALV. 16 MM DIAM, 75 MM LONG. 7.000 FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
KG, CON PASADOR 0810102
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
[TEM PARAMETRO ESPECIFICACION

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

8.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

El perno pasador o chaveta es un elemento mecanico de acero, que, introducido en una cavidad practicada parte en un eje y
1 parte en un cubo, permite la transmision de un momento de torsion entre ambos, obteniendo al mismo tiempo, una union
desmontable.

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustard a
la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades, las dimensiones ver en el grafico
adjunto.

Para las uniones se empleara el proceso de soldadura MIG

GALVANIZADO: El galvanizado de todas las piezas serd por inmersion en caliente y posterior a 1a ejecucion de cortes y dobleces.
3 El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas
deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
4 El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

* - Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




Etﬁéﬁésléﬁ NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACION TECNICA DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

HORQUILLA ANCLAJE ACERO GALV. 16 MM DIAM, 75 MM LONG. 7.000 FECHA: 2025 06 30

CODIGO FEQ:
KG, CON PASADOR 02810102
GRAFICO
A=75mm
B= 50 mm
B
26

18
12.7

———

e

———

80

\_/

UNIDADES DE MEDIDA: mm




a EE’IEPC%S'S A NORMAS PARA SIST!EMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES
SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J
SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00
GRAPA HORQUILLA - GUARDACABO, DE ACERO GALVANIZADO, LONG EE)%I-II(?OZEOEZS' 06 30
GUARDACABO 90 MM, LONG HORQUILLA 96 MM -
02371243
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
13 Ao de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Senvicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3 000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA.
3.1 Material:
3.1.1  [Cuerpo Fundicion maleable, galvanizado
3.1.2 |Pemo Acero, galvanizado
3.1.3 |Chaveta Acero inoxidable #302
3.2 Normas de fabricacion y ensayos del material:
3.21  [Cuerpo IS0 5922 0 normas equivalentes
3.2.2  |Pemo y accesorios NTE INEN 2222
4 DIMENSIONES DEL GUARDACABO
41 Espesor de la lamina 3mm
4.2 Longitud total 90 mm
43 Longitud interior 60 mm
4.4 Ancho del canal 18 mm
45 Didmetro de la curvatura 43 mm
5 DIMENSIONES DE LA GRAPA HORQUILLA
5.1 Espesor de la pletina 476 mm
5.2 Grapa horquilla: ancho x largo 38,1 x96 mm
5.3 Perno pasador (chaveta) 16 x 80 mm. NOTA 1
5.4 Ancho entre pletinas 30 mm
5.5 Didmetro de los orificios de la pletina grapa horquilla 18 mm
6 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
7 ACABADO NOTA 3
7.1 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153
7.2 |Tipo de galvanizado Inmersion en caliente
7.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
8 CERTIFICACIONES NOTA 4




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

GRAPA HORQUILLA - GUARDACABQ, DE ACERO GALVANIZADO, LONG FECHA: 2025 06 30

CODIGO EEQ:
GUARDACABO 90 MM, LONG HORQUILLA 96 MM 00371243
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
8.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma ISO 5922 o

normas equivalentes.

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

8.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

El perno pasador o chaveta es un elemento mecanico de acero, que, introducido en una cavidad practicada parte en un eje y
1 parte en un cubo, permite la transmision de un momento de torsion entre ambos, obteniendo al mismo tiempo, una union
desmontable.

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el
angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. El doblado de los elementos se
efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustard a la forma del disenio y quedaran
libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

2 Perforaciones: Las perforaciones se efectuaran dnicamente por el proceso de punzonado o taladrado, seran libres de rebabas y
de las dimensiones sefialadas en los dibujos. Los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas indicadas y deberdn
mantenerse las distancias senaladas a los bordes de los perfiles.

Doblado de Elementos: EI doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la
superficie se ajustard a 1a forma del dibujo y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
3 libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad. En general deberdn presentar una superficie lisa y permitir ser roscadas manualmente.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
4 El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

* - Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00
GRAPA HORQUILLA GUARDACABO PARA SERVIQIO PESADO, ACERO EE)%T(?OZEOEZS' 0630
GALVANZADO, 40 000 Ib, PARA CABLE DIAM 0-22,23 MM :
02371241
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
13 Ao de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Senvicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3 000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA.
3.1 Material:
3.1.1  [Cuerpo Fundicion maleable, galvanizado
3.1.2 |Pemo Acero, galvanizado
3.1.3 |Chaveta Acero inoxidable #302
3.2 Normas de fabricacion y ensayos del material:
3.21  [Cuerpo IS0 5922 0 normas equivalentes
3.2.2  |Pemo y accesorios INEN 2222
4 DIMENSIONES
41 Espesor de la lamina, minimo 3mm
4.2 Longitud total 140 £ 5 mm
43 Ancho 70 =15 mm
4.4 Separacion minima 25,4 mm
45 Perno pasador (chaveta) 19 mm. NOTA 1
4.6 Didmetro de conductores admitidos 0-2223mm
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
5.1 Carga de rotura nominal 40 000 Ibs
6 ACABADO NOTA 3
6.1 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153
6.2  |Tipo de galvanizado Inmersion en caliente
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
7 CERTIFICACIONES NOTA 4
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecdnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma ISO 5922 o
normas equivalentes.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

GRAPA HORQUILLA GUARDACABO PARA SERVICIO PESADO, ACERO FECHA: 2023 06 30

i CODIGO EEQ:
GALVANZADO, 40 000 Ib, PARA CABLE DIAM 0-22,23 MM VEZRY
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
[TEM PARAMETRO ESPECIFICACION

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

7.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentara el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el namero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

El perno pasador o chaveta es un elemento mecanico de acero, que, introducido en una cavidad practicada parte en un eje y
1 parte en un cubo, permite la transmision de un momento de torsion entre ambos, obteniendo al mismo tiempo, una union
desmontable.

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el
angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberdn estar libres de rebabas y defectos. El doblado de los elementos se
efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustara a la forma del disefio y quedaran
libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

2 Perforaciones: Las perforaciones se efectuaran anicamente por el proceso de punzonado o taladrado, serdn libres de rebabas y
de las dimensiones sefialadas en los dibujos. Los centros estaran localizados de acuerdo a las medidas indicadas y deberan
mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles.

Doblado de elementos: El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la
superficie se ajustara a la forma del dibujo y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
3 libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad. En general deberdn presentar una superficie lisa y permitir ser roscadas manualmente.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
4 El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

* - Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO SA.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE GUARDACABO

ACTUALIZACION: 00

GUARDACABO PARA CABLE TENSOR DE 3/8" (9.5 MM) DIAMETRO

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

02371009

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. - No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
13 Afto de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Senvicio. Continuo.
2.2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3 000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medioambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA.
3.1 Material. Lamina de acero estructural.
3.2 |Norma de fabricacion. NTE INEN 2492 o ASTM A1011.
4 DIMENSIONES.
4.1 Espesor de la lamina. 3mm.
4.2 Longitud total. 76 mm.
4.3 Longitud interior. 51 mm.
4.4 Ancho del canal. 14 mm.
45 Didmetro de la curvatura. 32 mm.
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1.
6 ACABADO NOTA 2.
6.1 Tipo de galvanizado. Inmersion en caliente.
6.2 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A-153.
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras.
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
que identifique la siguiente informacion minima:
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
c) Lote.
8 DOCUMENTQS Y CERTIFICADOS DE CUMPLIMIENTO NOTA 3
OBLIGATORIO.
8.1 Certificado de conf.orm?dad de producto o de cumplimiento de NTE INEN 2492 0 ASTM A-1011.
Norma de la materia prima.
8.2 Reporte de ensayo del galvanizado. Segun NTE INEN ISQ 1461 0 ASTM A 153. NOTA 4.

NOTAS:




IEE"E%HT%SISA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO SA. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE GUARDACABO ACTUALIZACION: 00

FECHA: 2023 05 30

GUARDACABO PARA CABLE TENSOR DE 3/8" (9.5 MM) DIAMETRO  [CODIGO EEQ:

02371009

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
[TEM PARAMETRO ESPECIFICACION

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el
angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. El doblado de los elementos se
efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustard a la forma del disenio y quedaran
libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

El galvanizado se ejecutard posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,

2 libre de rugosidades y aristas cortantes.
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser
emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que serd avalada por el SAE
(Servicio de Acreditacion Ecuatoriana).

3 Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais,
documentacion que serd avalada por el SAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacion.
Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para los procesos de adquisicion.

A Para los procesos de adquisicion, los oferentes, deberdn adjuntar un informe del espesor y adherencia del galvanizado de su

producto, emitido por el INEN.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

* - Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHE%BF%SISA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE GUARDACABO ACTUALIZACION: 00

FECHA: 2023 05 30

GUARDACABO PARA CABLE TENSOR DE 3/8" (9.5 MM) DIAMETRO  [CODIGO EEQ:

02371009

GRAFICO

14

/a
\

UNIDAD DE MEDIDA: mm




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ALINEACION CON GRAPA CONECTORA, ACERO GALVANIZADO,
LONG 625 MM, CARGA DE ROTURA VERTICAL 1800 daN (4000 LBF).

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02831820

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.3 |Afo de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Servicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 |Altura sobre el nivel del mar. 3000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25°C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA.
Acero estructural laminado en caliente, acero de grado A36 o
3.1 Material A5T72 de grado 50, o Aleacion de aluminio 356-T6, o hierro
nodular
32 |Norma de fabricacion y ensayos: INEN 2215/2222, ASTM A36, ASTM 572, ASTM B26/B108 0
ASTM 536
3.3 [Requisitos mecanicos:
3.3.1 |Carga de rotura minima vertical 1800 daN (4000 Ibs.)
3.3.2 [Carga de rotura minima transversal 1200 daN (264 Ibs.)
3.3.3 |Carga de rotura minima longitudinal 400 daN (88 Ibs.)
4 DIMENSIONES
41 Longitud del brazo (L) 625 + 45 mm
4.2 Longitud de la base 225 = 25 mm. NOTA 1
4.3 Grapa conectora: NOTA 2
4.3.1 |Dimensiones (largo x ancho) 88,9 x 80,96 mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 3
5.1 Voltaje nominal de aplicacion 25 kV
6 ACABADO NOTA 4
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente
6.2 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
7 CERTIFICACIONES NOTA 5
71 Certificado de conformidad Material: Norma NTE INEN 2222, ASTM A36, ASTM 572, ASTM
B26/B108 0 ASTM 536




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ALINEACION CON GRAPA CONECTORA, ACERO GALVANIZADO,
LONG 625 MM, CARGA DE ROTURA VERTICAL 1800 daN (4000 LBF).

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02831820

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

La fijacion al poste se realizard a través de fleje con carga de rotura de 5500 Ibs y no con pernos pasantes. La longitud de la base
debe contemplar el grosor de 32 mm (1 1/4") del fleje.

La grapa conectora o prensadora del cable mensajero serd similar a una grapa de ranura paralela que permita fijar conductores
de seccion 58,58 mm2 - 200,4 mmz2. El proveedor debera incluir tuerca y arandelas necesarias.

El brazo de alineacion o ménsula tangente sera de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizardn con maquinas de corte para generar superficies lisas, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el
angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberdn estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90° seran
redondeados. Las perforaciones se efectuaran tinicamente por el proceso de punzonado o taladrado y quedaran libres de rebabas,
los centros estardn localizados de acuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefaladas a los bordes
de los perfiles (grafico anexo). Ademas el brazo de alineacion debe ser compatible con el estribo para instalacion de espaciador
polimerico.

Estos brazos 0 ménsulas seran empleadas en redes alineadas o en desvios de hasta 6°.

GALVANIZADO: El galvanizado de todas las pieza serd por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes y
perforaciones. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Toda la
pieza con sus perforaciones deberd estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su
funcionalidad.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material, o
norma equivalente.

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ALINEACION CON GRAPA CONECTORA, ACERO GALVANIZADO,
LONG 335 MM, CARGA DE ROTURA VERTICAL 1000 daN (2200 LBF).

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02831830

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.3 |Afo de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Servicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 |Altura sobre el nivel del mar. 3000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25°C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA.
Acero estructural laminado en caliente, acero de grado A36 o
3.1 Material A5T72 de grado 50, o Aleacion de aluminio 356-T6, o hierro
nodular
32 |Norma de fabricacion y ensayos: INEN 2215/2222, ASTM A36, ASTM 572, ASTM B26/B108 0
ASTM 536
3.3 [Requisitos mecanicos:
3.3.1 |Carga de rotura minima vertical 1000 daN (2200 Ibs.)
3.3.2 [Carga de rotura minima transversal 800 daN (176 Ibs.)
3.3.3 |Carga de rotura minima longitudinal 200 daN (44 1bs.)
4 DIMENSIONES
41 Longitud del brazo (L) 335 + 35 mm
4.2 Longitud de la base 225 = 25 mm. NOTA 1
4.3 Grapa conectora: NOTA 2
4.3.1 |Dimensiones (largo x ancho) 88,9 x 80,96 mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 3
5.1 Voltaje nominal de aplicacion 15 kV
6 ACABADO NOTA 4
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente
6.2 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras
7 CERTIFICACIONES NOTA 5
71 Certificado de conformidad Material: Norma NTE INEN 2222, ASTM A36, ASTM 572, ASTM
B26/B108 0 ASTM 536




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ALINEACION CON GRAPA CONECTORA, ACERO GALVANIZADO,
LONG 335 MM, CARGA DE ROTURA VERTICAL 1000 daN (2200 LBF).

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02831830

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

La fijacion al poste se realizard a través de fleje con carga de rotura de 5500 Ibs y no con pernos pasantes. La longitud de la base
debe contemplar el grosor de 32 mm (1 1/4") del fleje.

La grapa conectora o prensadora del cable mensajero serd similar a una grapa de ranura paralela que permita fijar conductores
de seccion 58,58 mm2 - 200,4 mmz2. El proveedor debera incluir tuerca y arandelas necesarias.

El brazo de alineacion o ménsula tangente sera de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se
realizardn con maquinas de corte para generar superficies lisas, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el
angulo adecuado, las aristas de las piezas cortadas deberdn estar libres de rebabas y defectos. Todos los cortes a 90° seran
redondeados. Las perforaciones se efectuaran tinicamente por el proceso de punzonado o taladrado y quedaran libres de rebabas,
los centros estardn localizados de acuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefaladas a los bordes
de los perfiles (grafico anexo). Ademas el brazo de alineacion debe ser compatible con el estribo para instalacion de espaciador
polimerico.

Estos brazos 0 ménsulas seran empleadas en redes alineadas o en desvios de hasta 6°.

GALVANIZADO: El galvanizado de todas las pieza serd por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes y
perforaciones. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Toda la
pieza con sus perforaciones deberd estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su
funcionalidad.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material, o
norma equivalente.

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




ETEPCBFESJSA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACION TECNICA DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

FECHA: 2023 06 30

BRAZO DE ALINEACION CON GRAPA CONECTORA, ACERO GALVANIZADO, [CODIGO EEQ:

GRAFICO
ESPECIFICACIONES PARTICULARES DE BRAZO DE ALINEACIGN
VOLTAJE NOMINAL DE LONGITUD DEL BRAZO DE CARGA DE ROTURA MINIMA | CARGA DE ROTURA MINIMA | CARGA DE ROTURA MINIMA
e DESCRIPCION TECHICA APLICACION ALINEACION (8) VERTICAL TRANSVERSAL LONGITUDINAL
1 25KV 625 = 45 mm (24,6 =177 1200 daN {4000 lbs.) 1200 daN (264 |bs} A0 daM (85 Ibs.)
BRAZO DE ALINEAGIGN CON GRAPA
GONEGTORA, AGERD GALVANIZADO.
(MENSULA TANGENTE)} -
2 1500 3= 35{”3’;0“ M= 1000 daN (2200 Tbs.) 800 dah (176 1bs.) 200 da (44 Ibs.)
A
30.96
225+25

UNIDADES DE MEDIDA: mm




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACION TECNICA DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

ESTRIBO, DE ACERO MALEABLE GALVANIZADO, 14.5 DIAMETRO, BASE 80 FECHA: 2025 06 30

CODIGO EEQ:
X120 MM 02121022
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del

1.3 |Ano de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.

2 CONDICIONES DEL ENTORNOQ.

2.1 Senvicio. Continuo.

2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3 000 msnm.

2.4 Temperatura minima. 4°C.

2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.

2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.

2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.

3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA

3.1 Material Fundicion maleable

3.2 Norma de fabricacion del material IS0 5922 0 normas equivalentes

3.3 Forma del estribo "A"

4 PROPIEDADES CONTRUCTIVAS NOTA 1
41 Accesorio de contacto o unién 1 Bulc')n. pasante, 0 perno pasante con tuerca, arandela plana y

de presion

5 DIMENSIONES DEL ESTRIBO

5.1 Altura 120 mm = 5 mm

5.2 Base (ancho del estribo) 89 mm

5.3 Didmetro de orificios para el perno 14,5 mm

6 ACABADO DEL GALVANIZADO

6.1 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153

6.2  |Tipo de galvanizado Inmersion en caliente

6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras

7 CERTIFICACIONES NOTA 2

7.1 Certificado de conformidad Material: ISO 5922 0 normas equivalentes

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

7.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentara el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACION TECNICA DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

ESTRIBO, DE ACERO MALEABLE GALVANIZADO, 14.5 DIAMETRO, BASE 80

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

X120 MM 02121022

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

El estribo de estar construido en fundicién maleable y galvanizado por inmersion. Debe ser compatible con las ménsulas que
pudieran ser implementadas, se fija en el agujero mas cercano al extremo de la ménsula utilizando el bulén o perno provisto. Si
|a linea se instala por el Método de Tendido por Roldanas, el estribo debe montarse junto con la instalacion de los espaciadores.
El buldn o perno provisto debe ser de acero, con un diametro de 13 mm

Los proveedores y/o fabricantes que importen este material deben presentar un certificado avalado por el SAE que garantice el
cumplimiento de normativa internacional equivalente.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEPGBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACION TECNICA DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

ESTRIBO, DE ACERO MALEABLE GALVANIZADO, 14.5 DIAMETRO, BASE 80 FECHA: 2025 06 30

X 120 MM CODIGO EEQ:

02121022

GRAFICO

14.5

120 £ 5

89

UNIDADES DE MEDIDA: mm




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACION TECNICA DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

GRAPA DE DESVIO ANGULAR MENSAJERO, ACERO GALVANIZADO, 110

MM X 108 MM, DIAM CONDUCTOR 19 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02119961

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
13 Ao de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Senvicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3 000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Material
3.1.1  |Cuerpo y sujetador Fundicion maleable, galvanizadas
3.1.2 |Roétulay horquilla Fundicion maleable, galvanizadas
3.1.3 |Chaveta Acero inoxidable #302
3.2 Normas de fabricacion y ensayos del material: IS0 5922 0 normas equivalentes
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
41 Didmetro de conductores admitidos 19mm + 1 mm
4.2 Carga de rotura nominal 11 000 Ibs
4.3 |Angulo méximo de acometida 50°+10°
5 DIMENSIONES
5.1 Largo 110 mm (4,33")
5.2 Separacion de las placas del perno 19 mm (0,75")
5.3 |Ancho 108 mm (4,25")
5.4 Didmetro del pasador 16mm (0,63")
6 ACABADO
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente
6.2 Norma de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153
6.3 Espesor de galvanizado 85 micras
7 CERTIFICACIONES NOTA 2
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecdnicas y quimicas, de acuerdo a la Norma ISO 5922 o
normas equivalentes.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACION TECNICA DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

GRAPA DE DESVIO ANGULAR MENSAJERO, ACERO GALVANIZADO, 110 FECHA: 2023 06 30

i CODIGO EEQ:
MM X 108 MM, DIAM CONDUCTOR 19 MM 02119961
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
[TEM PARAMETRO ESPECIFICACION

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

7.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentara el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el namero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

Sobre el cuerpo de la grapa de suspension se grabara en bajo relieve: material de fabricacion, el rango de sujecion de los
conductores, el nombre 0 marca del fabricante.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
2 El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

* - Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




ETE%BFE%?SA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACION TECNICA DE ACCESORIOS PARA CONDUCTORES  |ACTUALIZACION: 00

GRAPA DE DESVIO ANGULAR MENSAJERO, ACERO GALVANIZADO, 110 FECHA: 2023 06 30

MM X 108 MM, DIAM CONDUCTOR 19 MM CODIGO EFQ:

02119961

GRAFICO

UNIDADES DE MEDIDA: mm




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

MENSULA DE ACERO GALVANIZADO, PARA DESVIO ANGULAR, PERFIL "U", FECHA: 2025 06 30

CODIGO EEQ:
25kV, 38 X 75X 38 MM 00342750
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del

1.3 |Ano de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.

2 CONDICIONES DEL ENTORNOQ.

2.1 Servicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 |Altura sobre el nivel del mar. 3000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA.
31 Material Acero estructural laminado en caliente, acero de grado A36 o
A572 de grado 50
3.2 Norma de fabricacion y ensayos ASTM A36, 0 INEN 2215, INEN 2224
3.3 Requisitos mecanicos:
3.3.1 |Limite minimo de carga eldstica, brazo superior 770 kof
3.3.2 |Limite minimo de carga eldstica, brazo inferior 450 kgf
3.3.3  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 250 MPa
3.3.4  |Resistencia minima de traccion 400 MPa
3.3.5 |Resistencia mdxima de traccion 550 MPa
4 DIMENSIONES
41 Longitud del brazo superior 655mm = 15 mm
4.2 Longitud del brazo inferior 500mm = 20 mm
43 Separacion entre brazos 495 mm += 15 mm
4.4 Didmetro de orificios para pernos 20 mm
45 Dimensiones minimas del perfil "U" 38x75x 38 mm
5 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS NOTA 1
5.1 Angulo de soporte y conductor asociado. NOTA 2
6 ACABADO
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente. NOTA 3
6.2 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
7 CERTIFICACIONES NOTA 4
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma ASTM A36 o NTE

INEN 2224




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

MENSULA DE ACERO GALVANIZADO, PARA DESVIO ANGULAR, PERFIL "U", FECHA: 2025 06 30

CODIGO EEQ:
25KV, 38 X 75X 38 MM 02342750

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

7.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentara el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el namero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

La ménsula para desvio angular serd apta para la instalacion de aisladores tipo pin, y pemitird su instalacion en condiciones
climaticas severas. En la ménsula deberd venir marcado el nombre del fabricante y a rotura minima. Los cortes a efectuarse se
realizardn con maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de
las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleard soldadura tipo MIG. En las
superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar 1a penetracion de la suelda electrodo para evitar porosidad o vacios. Una
vez terminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por
medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones
se efectuaran anicamente por el proceso de punzonado o taladrado y serdn libres de rebabas; los centros estaran localizados de
acuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los
elementos se efectuardn en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres de
defectos como agrietamiento e irregularidades.

Deben ser compatible para la instalacion de la placa para doble aislador.

Angulo de Iinea (placa para doble aislador pin): Seccion del conductor mm2 (kemil y AWG):
7°-44°  (no requerida) Todos
2 45°-60° (no requerida) Por debajo de 170,5 (336,4)
45°-60° (requerida) 170,5 (336,4) y mayores
61°-90° (requerida) Todos

GALVANIZADO: El galvanizado de todas las piezas serd por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes,
perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material, o
norma equivalente.

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

* - Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

MENSULA DE ACERO GALVANIZADO, PARA DESVIO ANGULAR, PERFIL "U", FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
25 kV, 38 X 75 X 38 MM 02342750

GRAFICO

655mm + 15 mm

495 mm + 15 mm

500mm + 20 mm

75

38

20,6 mm

UNIDADES DE MEDIDA: mm




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

MENSULA DE RETENCION TERMINAL, ACERO GALVANIZADO, PERFIL "U" FECHA: 2023 06 30

W CODIGO EEQ:
(38X75X38 MM), BRAZQ PERFIL "L" (51X51X4,75 MM), 25 kV 00340751
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del

1.3 |Ano de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.

2 CONDICIONES DEL ENTORNOQ.

2.1 Senvicio. Continuo.

2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3 000 msnm.

2.4 Temperatura minima. 4°C.

2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.

2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.

2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.

3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA.

31 Material Acero estructural laminado en caliente, acero de grado A36 o

' A572 de grado 50

3.2 Norma de fabricacion y ensayos ASTM A36, 0 INEN 2215, INEN 2224
3.3 Requisitos mecanicos:
334 Esfu.er”zcl)l maximo horizontal aplicado en extremos del brazo con 454 ke

perfil "L

3.3.2 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 250 MPa
3.3.3  |Resistencia minima de traccion 400 MPa
3.3.4 |Resistencia maxima de traccion 550 MPa

4 DIMENSIONES

41 Longitud de los brazos de la ménsula 356 mm

4.2 Separacion entre brazos de la ménsula 337 mm

43 Didmetro de orificios para pernos 22 mm

4.4 Dimensiones minimas del perfil en "U" 38 x 75 x 38 mm

45 Dimensiones minimas del perfil en "L" 51 x 51 x 4,75 mm

4.6 Longitud del brazo perfil en "L" 790 =10 mm

5 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS NOTA 1

6 ACABADO

6.1 Galvanizado Inmersion en caliente. NOTA 2

6.2 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123

6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras

7 CERTIFICACIONES NOTA 3

Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,

7.1 Certificado de conformidad mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma ASTM A36 o NTE

INEN 2224




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

MENSULA DE RETENCION TERMINAL, ACERO GALVANIZADO, PERFIL "U" FECHA: 2023 06 30

(T COD'GO EEQ
(38X75X38 MM), BRAZQ PERFIL "L" (51X51X4,75 MM), 25 kV 02342751
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
[TEM PARAMETRO ESPECIFICACION

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

7.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

La ménsula para retencion terminal serd apta para mantener la instalacion compacta del mensajero y conductores de fase
(montaje de aislador de retencion). En la ménsula debera venir marcado el nombre del fabricante y la rotura minima. Los cortes a
efectuarse se realizardn con maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo adecuado,
|as aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleard soldadura tipo MIG. En
las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo para evitar porosidad o vacios.

1 Una vez terminado, en la soldadura deberdn removerse las escorias y |os residuos provenientes del recubrimiento del electrodo,
por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las
perforaciones se efectuaran tnicamente por el proceso de punzonado o taladrado y seran libres de rebabas; los centros estaran
localizados de acuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El
doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedardn
libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: EI galvanizado de todas las piezas serd por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes,

2 perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes.
Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material o
3 norma equivalente.

El contratista adjudicado deberda presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

* - Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

MENSULA DE RETENCION TERMINAL, ACERO GALVANIZADO, PERFIL "U"

FECHA: 2023 06 30

i CODIGO EEQ:
(38X75X38 MM), BRAZO PERFIL "L" (51X51X4,75 MM), 25 kV 02342751
GRAFICO
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UNIDADES DE MEDIDA: mm




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PLACA PARA DOBLE AISLADOR, 250 MM (ENTRE EJES), CARGA DE

ROTURA 1750 LBS

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02830105

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.

1.1 Marca. Indicar.

1.2 Pais de origen. Indicar.

1.3 Afo de fabricacion.

proceso de compra en el portal del SERCOP.

2 CONDICIONES DEL ENTORNOQ.

2.1 Servicio. Continuo.

2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 |Altura sobre el nivel del mar. 3000 msnm.

2.4 Temperatura minima. 4°C.

2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.

2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.

2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.

3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA

3.1 Material

Hierro ductil fundido, galvanizado en caliente

3.2 Normas de fabricacion y ensayos del material

NTE INEN 2499 0 ASTM A48

3.3 Requisitos mecanicos del material

3.3.1 |Resistencia minima a la fluencia (Fy)

2 400 kg/cm?

3.3.2  |Resistencia minima de traccion 3 400 kg/cm?
3.3.3  |Resistencia maxima de traccion 4800 kg/cm?

34 Carga de rotura 1750 Ibf

4 DIMENSIONES NOTA 1

41 Longitud entre ranuras para aisladores 250 mm + 5 mm
4.2 Longitud de la base 80 mm

43 Espesor de la base para aisladores 12 mm

4.4 Ancho 70 mm

45 Didmetro de la ranura para el perno de la base

18 mm =1 mm

4.6 Didmetro de la ranura para el perno del aislador

21 mm =1 mm

5 ACABADO

NOTA 2

5.1 Normas de galvanizado

NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153

5.2 |Tipo de galvanizado

Inmersion en caliente

5.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 80 micras
6 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 3
6.1 Perno hexagonal 15 mm 1 unidad
6.2 |Arandela de presion 1 unidad
6.3  |Arandela plana 1 unidad
6.4  |Tuerca hexagonal 1 unidad

7 CERTIFICACIONES

NOTA 4

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PLACA PARA DOBLE AISLADOR, 250 MM (ENTRE EJES), CARGA DE FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
ROTURA 1750 LBS 00830105
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
[TEM PARAMETRO ESPECIFICACION

Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas, mecanicas y

7.1 |Certificado de conformidad quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2499 o ASTM A48.

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

7.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentara el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el namero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y estardn a escuadra o formando el
angulo del disefio, las equinas que tengan 90° deberdn ser suavizados sus contornos o cortados diagonalmente. Las aristas de
las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. por medio de un proceso mecdnico adecuado, o aplicando

1 chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

Detalles de la pletina , ubicacion,caracteristicas de los orificios y referencias en general se muestran en el gréfico anexo. La
implementacion de la placa para doble aislador, necesariamente se lo debe realizar en estructuras con un angulo de linea
superior a 60°, y de manera opcional entre 45° y 60°.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
2 libre de rugosidades y aristas cortantes, toda la pieza y sus perforaciones deberan estar libres de rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que afecten su funcionalidad.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y perno de cabeza hexagonal, deberan cumplir las especificaciones
3 técnicas de cada material, las mismas que deberdn ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el proceso de
manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
4 El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

* - Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EE"&E{?& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PLACA PARA DOBLE AISLADOR, 250 MM (ENTRE EJES), CARGA DE

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
ROTURA 1750 LBS 02830105
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EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE PERNO 0JO DE ACERO 5/8" X 10"

ACTUALIZACION: 00

PERNO 0JO DE ACERO GALV. 5/8" X 10", 4 TUERCAS Y 4 ARANDELAS

FECHA: 2023 06 30

; CODIGO EEQ:
PLANA'Y PRESION 02984676
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA:
. Acero estructural de baja aleacion laminada en
3.1 Material ;
caliente.
3.1.1  |Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2222 y 2480, ANSI C135.4
3.1.2 |Normas del roscado ANSI B1.1 0 ASME B1.1
3.1.3  |Requisitos mecdnicos del material:
3.1.4  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kg/cm?
3.1.5 |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3400 kg/cm?
3.1.6  |Resistencia mdxima a la traccion (Fu) 4800 kg/cm?
4 DIMENSIONES NOTA 1
41 Permno de ojo oval:
41.1 [Didametro del perno 16 mm (5/8")
4.1.2 |Diametro interno del ojal 50 mm +1
41.3 [Longitud minima del cordon de soldadura perno-ojal 50 mm
41.4 |Longitud de larosca (R) 254 mm
415 [Paso de rosca 11 hilos x pulg
5 ACABADO NOTA 2
5.1 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153
5.2 |Tipo de galvanizado Por inmersion en caliente
53 E_spesor del galvanizado minimo promedio en la 50 micras
pieza
6 ACCESORIOS NOTA 3
6.1 Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") 4 unidades.
6.2  |Arandela plana 16 mm (5/8") 4 unidades.
6.3  |Arandela de presion 16 mm (5/8") 4 unidades.
7 CERTIFICACIONES NOTA 4




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE PERNO 0JO DE ACERO 5/8" X 10" |ACTUALIZACION: 00

PERNO 0JO DE ACERO GALV. 5/8" X 10", 4 TUERCAS Y 4 ARANDELAS

FECHA: 2023 06 30

; CODIGO EEQ:
PLANA'Y PRESION 02984676
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
Material: Norma NTE INEN 2480, NTE INEN 2222, Barras

7.1 Certificado de conformidad cuadradas, Redondas y Pletinas de Acero Laminadas en
Caliente
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o0 ASTM A153., emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

72 Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros: a) Presentard el
reporte emitido por la empresa galvanizadora, en la que indique
el namero de lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado.

NOTAS:
Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el

1 angulo, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos, por medio de un proceso mecanico
adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

Los pernos de ojo deben ser de una sola pieza, soldados, libres de deformaciones, fisura, aristas cortantes y defectos de
laminacion.

La soldadura deberd ser aplicada con equipo de soldadura eléctrica tipo electrodo revestido o MIG. Todas las soldaduras
deberdn estar libre de defectos tales como inclusiones de porosidades, discontinuidades y escorias.

2 El galvanizado se ejecutard posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionalidad.

Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas
cumpliendo el torque recomendado. EI nimero y paso de la rosca debera cumplir la norma ASME B1.1
Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberan cumplir 1as especificaciones técnicas de

3 cada material, las mismas que deberdn ser exigidas por la EEQ y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.
El fabricante debe emitir un certificado de calidad, que avale el cumplimiento de los requisitos del producto.

y El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que reporte

propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidosen el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PERNO "U" ACERQ GALV, 2 TUERCAS, 2 ARANDELAS PLANAS Y 2 DE
PRESION, 16 MM (5/8"), 160 MM ANCHO DENTRO DE LA "U"

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02851631

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION

1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar

, N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%

3 MATERIAL Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
3.1 Normas de fabricacion y ensayos del material INEN 2480, NTE INEN 2222, ANSI C135.1
3.2 [Norma del roscado ANSI/ASME B1.1
3.3 [Requisitos mecanicos del material:

3.3.1 |Resistencia minima de traccion 3200 kgf/ cm?2

4 DIMENSIONES

41 Didmetro del perno 16 mm (5/8")

4.2 |Ovalidad permitida 0,4 mm

4.3 Distancia interior de la "U" 160 mm

4.4 [Longitud parte recta 140 mm

4.5  [Longitud de la rosca 100 mm

46  [Paso de rosca 11 hilos por pulgada

5 ACABADO NOTA 2
5.1 Normas de galvanizado NTE INEN-ISO 1461 0 ASTM A153
5.2 |Tipo Galvanizado Por inmersion en caliente
5.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 50 micras

6 ACCESORIOS NOTA 3
6.1 Tuerca hexagonal 16mm (5/8”) 2 unidades
6.2  |Arandela plana 16mm (5/8") 2 unidades
6.3 |Arandela de presion 16mm (5/8”) 2 unidades

7 CERTIFICACIONES
71 Certificado de conformidad Material: Norma NTE INEN 2480 o NTE INEN 2222 - NOTA 4,

NOTA 5.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO "U" ACERQ GALV, 2 TUERCAS, 2 ARANDELAS PLANAS Y 2 DE
PRESION, 16 MM (5/8"), 160 MM ANCHO DENTRO DE LA "U"

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02851631

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

Certificacion del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran con
maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el dngulo indicado
en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleara el
proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo
continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse la escoria y 10s residuos
provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin
de evitar fallas en el galvanizado.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado. EI nimero y paso de la rosca deberd cumplir
la norma ANSI/ASME B1.1

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, deberdn cumplir las especificaciones técnicas de
cada material, las mismas que deberan ser exigidas por la EEQ y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
Los proveedores y/o fabricantes que importen este material deben presentar un certificado avalado por el SAE que garantice el
cumplimiento de normativa internacional equivalente.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora de la materia prima que reporte
propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las norma INEN 2480, NTE INEN 2222 o normas internacionales
equivalentes.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO "U" ACERQ GALV, 2 TUERCAS, 2 ARANDELAS PLANAS Y 2 DE

FECHA: 2023 06 30
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EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PERNO MAQUINA DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA, ARANDELA

PLANA Y DE PRESION, 8 MM X 38 MM (5/16" X 1 1/2")

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02900814

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL

1.1 Marca Indicar

1.3 |Pais de origen Indicar

1.4 Afo de fabricacion

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNQ

2.1 Servicio Continuo

2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm

2.4 Temperatura minima 4°C

2.5  |Temperatura maxima 40 °C

2.6 |Temperatura promedio 25°C

2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%

3 MATERIAL

Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente

3.1 Normas de fabricacion y ensayos del material

NTE INEN 2480, NTE INEN 2222, ANSI C135.1, ASTM A283

3.2 Norma del roscado

ANSI/ASME B1.1

3.3 Requisitos mecanicos del material:

3.3.1  [Resistencia minima de traccion 3200 kgf/ cm?
4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
4.1 Diametro del perno (D) 8mm (5/16")

4.2 Longitud total (L)

38mm (11/2")

4.3  [Longitud de rosca (A)

En su totalidad

4.4 Paso de rosca

13 hilos por pulgada

5 ACABADO

NOTA 2

51 Normas de galvanizado

NTE INEN-ISO 1461 0 ASTM A153

5.2 [Tipo Galvanizado

Por inmersion en caliente

5.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 50 micras
6 ACCESORIOS NOTA 3
8.1 Tuerca hexagonal 16mm (5/8”) 1 unidad
8.2 |Arandela plana 16mm (5/8”) 2 unidades
8.3  [Arandela de presion 16mm (5/8”) 1 unidad

7 CERTIFICACIONES

71 Certificado de conformidad

Material: Norma NTE INEN 2480 o NTE INEN 2222 - NOTA 4,
NOTA 5.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO MAQUINA DE ACERO GALVANIZADO, TUERCA, ARANDELA

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

PLANA Y DE PRESION, 8 MM X 38 MM (5/16" X 1 1/2") 02900812

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

Protocolo del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran con
maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el dngulo indicado
en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleard el
proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo
continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos
provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin
de evitar fallas en el galvanizado.

GALVANZIADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado. EI nimero y paso de la rosca deberd cumplir
la norma ANSI/ASME B1.1

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para la rosca solicitada

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
Los proveedores y/o fabricantes que importen este material deben presentar un certificado avalado por el SAE que garantice el
cumplimiento de normativa internacional equivalente.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora de la materia prima que reporte
propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las norma INEN 2480, NTE INEN 2222 o normas internacionales
equivalentes.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO MAQUINA DE ACERO GALVANIZADO TUERCA ARANDELA PLANA'YY FECHA: 2025 06 30

DE PRESION 16 MM X 38 MM (5/8" X 1 1/2") gggD()l?; EEQ:

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION

1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar

, N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%

3 MATERIAL Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
3.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2480, NTE INEN 2222, ANSI C135.1, ASTM A283
3.2 |Norma del roscado ANSI/ASME B1.1
3.3 Requisitos mecanicos del material:

3.3.1  [Resistencia minima de traccion 3200 kgf/ cm?

4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1

4.1 Diametro del perno (D) 16mm (5/8”)

4.2 Longitud total (L) 38mm (11/2”)

4.3 |Longitud de rosca (A) 31,4 mm (1 1/4") o0 en su totalidad
4.4 Paso de rosca 11 hilos por pulgada

5 ACABADO NOTA 2
5.1 Normas de galvanizado NTE INEN-ISO 1461 0 ASTM A153
5.2 [Tipo Galvanizado Por inmersion en caliente
5.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 50 micras

6 ACCESORIOS NOTA 3
8.1 Tuerca hexagonal 16mm (5/8”) 1 unidad
8.2 |Arandela plana 16mm (5/8”) 2 unidades
8.3  [Arandela de presion 16mm (5/8”) 1 unidad

7 CERTIFICACIONES
71 Certificado de conformidad &/Igtﬁ\ngl. Norma NTE INEN 2480 o NTE INEN 2222 - NOTA 4,




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO MAQUINA DE ACERO GALVANIZADO TUERCA ARANDELA PLANA'YY

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

DE PRESION 16 MM X 38 MM (5/8" X 1 1/2") 02901614

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

Protocolo del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran con
maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el dngulo indicado
en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleard el
proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo
continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse la escoria y los residuos
provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin
de evitar fallas en el galvanizado.

GALVANZIADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado. EI nimero y paso de la rosca deberd cumplir
la norma ANSI/ASME B1.1

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para la rosca solicitada

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
Los proveedores y/o fabricantes que importen este material deben presentar un certificado avalado por el SAE que garantice el
cumplimiento de normativa internacional equivalente.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora de la materia prima que reporte
propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las norma INEN 2480, NTE INEN 2222 o normas internacionales
equivalentes.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00
PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA 50 MM, 18 X 305 FECHA: 2023 05 30
MM (3/4"X 12"), 25 kV CODIGO EFQ:
’ 02814171
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION

1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar

. N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%

3 MATERIAL Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
3.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2222, ASTM A283, ANSI C135.1
3.2 [Norma del roscado ANSI/ASME B1.1
3.3 [Requisitos mecanicos del material:

3.3.1  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgf/cm?
3.3.2  [Resistencia minima de traccion 3 400 kgf/cm?2
3.3.3  [Resistencia maxima de traccion 4800 kgf/cm?

4 DIMENSIONES
41 Didmetro de la varilla lisa 18 +5mm
4.2 [Longitud total (LT) 305 + 2mm
4.3 |Altura libre 255 = 1Tmm
4.4 |Altura de la rosca para sujecion a la cruceta 50 + 1 mm
4.5  |Didmetro de la rosca para sujecion 19 mm (UNC 3/4")

4.6  |Paso de rosca para sujecion 11 hilos x pulg
4.7 Espiga roscada:
471  [Material Nylon poliamida. NOTA 1, NOTA 2
4.7.2 |Altura de la rosca de la espiga 50 = 0,5 mm
4.7.3 [Didmetro de rosca en la punta 35+ 0,5mm
4.7.4 [Didmetro de rosca en la base 38 = 0,5mm
475 |Paso de rosca de la espiga 4 hilos x pulg
4.8  [Arandela cuadrada de tope 50 x 50 x 4 mm

5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 3

6 GALVANIZADO NOTA 4
6.1 Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153
6.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
6.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza > 79 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 5




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN

DE ACERQO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA 50 MM, 18 X 305 FECHA: 2025 05 30

CODIGO EEQ:

MM (3/4"X 12"), 25 kV 02814171

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.1 Tuerca hexagonal 19 mm (UNC 3/4") 1 unidad
7.2 |Arandela plana 19 mm (UNC 3/4") 1 unidad
7.3 |Arandela presion 19 mm (UNC 3/4") 1 unidad
El producto debe tener una marca legible bien en alto o bajo
8 IDENTIFICACION relieve, que identifique la _siguiente informacion minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES NOTA 6
" : Material: Norma NTE INEN 2222, Barras cuadradas,
o Certificado de conformidad Redondas y Pletinas de Acero Laminadas en Caliente
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.
9.2 |Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.
NOTAS:
’ El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la espiga roscada del perno pin
y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales y futuros problemas en la red eléctrica.
a) Nylon, poliamida de alta densidad, serd rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior del perno
’ del drea no roscada, ademds la rosca deberd no girar el momento de ser instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un
plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas.
Deberd cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785; UL-94.
Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes que efectuarse se realizaran con
maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el dngulo indicado
en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleara el
proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo
3 continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse la escoria y 10s residuos
provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin
de evitar fallas en el galvanizado.
En |a cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida quede presionada fuertemente
al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno. Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro o movimiento
para cualquier lado de la rosca de poliamida después de su inyeccion en el perno.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA 50 MM, 18 X 305

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

MM (3/4"X 12"), 25 kV 02814171

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, y sueldas. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una

A superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total
de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

5 Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para la rosca solicitada
Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.

6 El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades

quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo con las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00
PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA 50 MM, 18 X 305 FECHA: 2023 05 30
MM (3/4"X 12"), 15 kV CODIGO EFQ:
’ 02814172
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION

1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar

. N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%

3 MATERIAL Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
3.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2222, ASTM A283, ANSI C135.1
3.2 [Norma del roscado ANSI/ASME B1.1
3.3 [Requisitos mecanicos del material:

3.3.1  |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgf/cm?
3.3.2  [Resistencia minima de traccion 3 400 kgf/cm?2
3.3.3  [Resistencia maxima de traccion 4800 kgf/cm?

4 DIMENSIONES
41 Didmetro de la varilla lisa 18 +5mm
4.2 [Longitud total (LT) 305 + 2mm
4.3 |Altura libre 255 = 1Tmm
4.4 |Altura de la rosca para sujecion a la cruceta 50 + 1 mm
4.5  |Didmetro de la rosca para sujecion 19 mm (UNC 3/4")

4.6  |Paso de rosca para sujecion 11 hilos x pulg
4.7 Espiga roscada:
471  [Material Nylon poliamida. NOTA 1, NOTA 2
4.7.2 |Altura de la rosca de la espiga 50 = 0,5 mm
4.7.3 [Didmetro de rosca en la punta 24 + 0,5mm
4.7.4 [Didmetro de rosca en la base 29 = 0,5mm
475 |Paso de rosca de la espiga 4 hilos x pulg
4.8  [Arandela cuadrada de tope 50 x 50 x 4 mm

5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 3

6 GALVANIZADO NOTA 4
6.1 Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153
6.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
6.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza > 79 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 5




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN

DE ACERQO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA 50 MM, 18 X 305 FECHA: 2025 05 30

CODIGO EEQ:

MM (3/4"X 12"), 15 kV 02814172

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
7.1 Tuerca hexagonal 19 mm (UNC 3/4") 1 unidad
7.2 |Arandela plana 19 mm (UNC 3/4") 1 unidad
7.3 |Arandela presion 19 mm (UNC 3/4") 1 unidad
El producto debe tener una marca legible bien en alto o bajo
8 IDENTIFICACION relieve, que identifique la _siguiente informacion minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
9 CERTIFICACIONES NOTA 6
" : Material: Norma NTE INEN 2222, Barras cuadradas,
o Certificado de conformidad Redondas y Pletinas de Acero Laminadas en Caliente
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.
9.2 |Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.
NOTAS:
’ El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la espiga roscada del perno pin
y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales y futuros problemas en la red eléctrica.
a) Nylon, poliamida de alta densidad, serd rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior del perno
’ del drea no roscada, ademds la rosca deberd no girar el momento de ser instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un
plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas.
Deberd cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785; UL-94.
Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes que efectuarse se realizaran con
maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el dngulo indicado
en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleara el
proceso de soldadura MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la suelda electrodo
3 continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberan removerse la escoria y 10s residuos
provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin
de evitar fallas en el galvanizado.
En |a cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida quede presionada fuertemente
al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno. Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro o movimiento
para cualquier lado de la rosca de poliamida después de su inyeccion en el perno.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN DE ACERO GALVANIZADO, ROSCA PLASTICA 50 MM, 18 X 305

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

MM (3/4"X 12"), 15 kV 02814172

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, y sueldas. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una

A superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total
de la longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

5 Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para la rosca solicitada
Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.

6 El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades

quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo con las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE, ACERO GALV. ACCESORIOS FECHA: 2025 05 30

CODIGO EEQ:
SUJECION, ROSCA 35 MM, 18 X 450 MM, 25 KV 02815106

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL

1.1 Marca Indicar

1.3 |Pais de origen Indicar

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del

1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNQ

2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Material Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
3.2 |Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215, NTE INEN 2222, ANSI C135.17, ASTM A283
3.3  [Norma del roscado ANSI/ASME B1.1
3.4 [Requisitos mecanicos del material:
3.4.1 [Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgf/cm?
3.4.2  [Resistencia minima de traccion 3 400 kgf/cm?
3.4.3 |Resistencia maxima de traccion 4800 kgf/cm?

4 DIMENSIONES

41 Perno Pin punta de poste simple:

4.1.1 |Didmetro de la varilla lisa 18 = 0,5mm

41.2 |[Longitud total (LT) 450 = 0,5 mm

4.2 |Abrazadera;

421 [Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm

4.2.2 |[Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor Ancho: =1 mm, Espesor: = 0,5 mm
423 Didmetro minimo de abrazadera con apertura de pernos de 20 140 mm

mm =+ 2 mm.

4.2.4 |Perno rosca corrida 15 x 150 mm
425 |[Separacion entre abrazaderas 120 mm

4.3 Espiga roscada
431 [Material espiga roscada Nylon poliamida. NOTA 1, NOTA 2
4.3.2 |Altura de rosca 50 = 1 mm
4.3.3 [Didmetro de rosca en la punta 35+ 0,5mm
4.3.4 [Didmetro de rosca en la base 38 = 0,5mm
435 |[Paso de rosca 4 hilos x pulg

5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 3




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE, ACERO GALV. ACCESORIOS FECHA: 2025 05 30

CODIGO EEQ:
SUJECION, ROSCA 35 MM, 18 X 450 MM, 25 KV 02815106

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
6 GALVANIZADO NOTA 4
6.1 Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
6.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza > 79 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 5
7.1 Perno rosca corrida 15 x 150 mm 4 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 15 mm 8 unidades
7.3 [Arandela plana 15 mm 8 unidades
7.4  [Arandela de presion 15 mm 8 unidades

El producto debe tener una marca legible bien en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente informacion minima.

a) Nombre 0 logo del fabricante.

b) Afio de fabricacion.

8  |IDENTIFICACION

9 CERTIFICACIONES NOTA 6

Material: Norma NTE INEN 2222, Barras cuadradas,

9 Certificado de conformidad Redondas y Pletinas de Acero Laminadas en Caliente.

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

9.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros: a) Presentard el
reporte emitido por la empresa galvanizadora, en la que indique
el nimero de lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado

NOTAS:

El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la espiga roscada del perno pin
y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales y futuros problemas en la red eléctrica.

a) Nylon, poliamida de alta densidad, serd rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior del perno
del drea no roscada, ademds la rosca deberd no girar el momento de ser instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un
plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas.

2 Deberd cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785; UL-94.

b) Aleacion de aluminio A356 - T6 o equivalente. El material debe presentar buenas caracteristicas para maquinado y moldeado
por fundicidn, con buena resistencia a la corrosion y buenas caracteristicas de aceptacion de soldadura. Con mejoramiento de
sus propiedades mecdnicas por tratamiento térmico de envejecimiento




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE, ACERO GALV. ACCESORIOS

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

SUJECION, ROSCA 35 MM, 18 X 450 MM, 25 KV 02815106

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes por efectuarse se realizaran con
maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el dngulo adecuado, las aristas de las piezas
cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. El perno consta de una sola pieza, conformada por tres tramos: el de
sujecion, el de separacion y el de fijacion del aislador. y estaran soldados internamente a las abrazaderas. Para las uniones se
empleard el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la
suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberdn removerse las escorias y
los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de
arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida quede presionada fuertemente
al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno. Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro o0 movimiento
para cualquier lado de la rosca de poliamida después de su inyeccion en el pemo.

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustard a
la forma del disefio y quedardn libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que |a tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el perno rosca corrida solicitado.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo con las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE, ACERO GALV. ACCESORIOS FECHA: 2025 05 30

CODIGO EEQ:
SUJECION, ROSCA 25 MM, 18 X 450 MM, 15 KV 0815105

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL

1.1 Marca Indicar

1.3 |Pais de origen Indicar

No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del

1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNQ

2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Material Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
3.2 |Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2215, NTE INEN 2222, ANSI C135.17, ASTM A283
3.3  [Norma del roscado ANSI/ASME B1.1
3.4 [Requisitos mecanicos del material:
3.4.1 [Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgf/cm?
3.4.2  [Resistencia minima de traccion 3 400 kgf/cm?
3.4.3 |Resistencia maxima de traccion 4800 kgf/cm?

4 DIMENSIONES

41 Perno Pin punta de poste simple:

4.1.1 |Didmetro de la varilla lisa 18 = 0,5mm

41.2 |[Longitud total (LT) 450 = 0,5 mm

4.2 |Abrazadera;

421 [Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm

4.2.2 |[Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor Ancho: =1 mm, Espesor: = 0,5 mm
423 Didmetro minimo de abrazadera con apertura de pernos de 20 140 mm

mm =+ 2 mm.

4.2.4 |Perno rosca corrida 15 x 150 mm
425 |[Separacion entre abrazaderas 120 mm

4.3 Espiga roscada
431 [Material espiga roscada Nylon poliamida. NOTA 1, NOTA 2
4.3.2 |Altura de rosca 50 = 1 mm
4.3.3 [Didmetro de rosca en la punta 24 +0,5mm
4.3.4 [Didmetro de rosca en la base 29 = 0,5mm
435 |[Paso de rosca 4 hilos x pulg

5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 3




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE, ACERO GALV. ACCESORIOS FECHA: 2025 05 30

CODIGO EEQ:
SUJECION, ROSCA 25 MM, 18 X 450 MM, 15 KV 0815105

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
6 GALVANIZADO NOTA 4
6.1 Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.2 |Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
6.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza > 79 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 5
7.1 Perno rosca corrida 15 x 150 mm 4 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 15 mm 8 unidades
7.3 [Arandela plana 15 mm 8 unidades
7.4  [Arandela de presion 15 mm 8 unidades

El producto debe tener una marca legible bien en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente informacion minima.

a) Nombre 0 logo del fabricante.

b) Afio de fabricacion.

8  |IDENTIFICACION

9 CERTIFICACIONES NOTA 6

Material: Norma NTE INEN 2222, Barras cuadradas,

9 Certificado de conformidad Redondas y Pletinas de Acero Laminadas en Caliente.

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

9.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros: a) Presentard el
reporte emitido por la empresa galvanizadora, en la que indique
el nimero de lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado

NOTAS:

El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la espiga roscada del perno pin
y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales y futuros problemas en la red eléctrica.

a) Nylon, poliamida de alta densidad, serd rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior del perno
del drea no roscada, ademds la rosca deberd no girar el momento de ser instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un
plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas.

2 Deberd cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785; UL-94.

b) Aleacion de aluminio A356 - T6 o equivalente. El material debe presentar buenas caracteristicas para maquinado y moldeado
por fundicidn, con buena resistencia a la corrosion y buenas caracteristicas de aceptacion de soldadura. Con mejoramiento de
sus propiedades mecdnicas por tratamiento térmico de envejecimiento




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN PUNTA DE POSTE SIMPLE, ACERO GALV. ACCESORIOS

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

SUJECION, ROSCA 25 MM, 18 X 450 MM, 15 KV 02815105

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes por efectuarse se realizaran con
maquinas de corte, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el dngulo adecuado, las aristas de las piezas
cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. El perno consta de una sola pieza, conformada por tres tramos: el de
sujecion, el de separacion y el de fijacion del aislador. y estaran soldados internamente a las abrazaderas. Para las uniones se
empleard el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la
suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberdn removerse las escorias y
los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de
arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

En la cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida quede presionada fuertemente
al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno. Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro o0 movimiento
para cualquier lado de la rosca de poliamida después de su inyeccion en el pemo.

El doblado de los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustard a
la forma del disefio y quedardn libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que |a tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el perno rosca corrida solicitado.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo con las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001

-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PERNO P

IN PUNTA DE POSTE DOBLE, ACERO GALV. ACCESORIOS DE
SUJECION, 18 X 450 MM, 25 KV

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

02815206

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar
_ L No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
14 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 |Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Material Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
_ . NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.17 - ANSI B1.1, ASTM
3.1.1 |Normas de fabricacion y ensayos del material 4283
3.2 |Norma del roscado ANSI/ASME B1.1
3.3 [Requisitos mecanicos del material
3.3.1  [Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgf/cm?
3.3.2  |Resistencia minima de traccion 3400 kgf/cm?
3.3.3  [Resistencia maxima de traccion 4 800 kgf/cm?
4 DIMENSIONES
41 Perno Pin punta de poste simple:
41.1 |Didmetro de la varilla lisa 18 = 0.5mm
41.2 |Longitud total (LT) 450 + 2 mm
4.2 |Abrazadera:
421 [Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm
4.2.2 [Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor Ancho: =1 mm, Espesor: + 0,5 mm
4.2.3 [Didmetro minimo de abrazadera con apertura de pernos de 20 m{m4@ @dmm.
4.2.4 |Perno rosca corrida 15x 150 mm
425 |[Separacion entre abrazaderas 120 mm
4.2.6 |[Separacion entre ejes de fijacion del aislador 80 mm
43  |Espiga roscada
4.31 [Material espiga roscada Nylon poliamida. NOTA 1, NOTA 2
4.3.2 |Altura de rosca 50 + 1 mm
4.3.3 [Didmetro de rosca en la punta 35+ 0.5mm
4.3.4 [Didmetro de rosca en la base 38 + 0.5mm
4.3.5 |[Paso de rosca 4 hilos x pulg
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 3
6 GALVANIZADO NOTA 4




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN PUNTA DE POSTE DOBLE, ACERO GALV. ACCESORIOS DE FECHA: 2025 05 30

CODIGO EEQ:
SUJECION, 18 X 450 MM, 25 KV 02815206

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
6.1 Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.2 [Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza > 79 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 5
7.1 Perno rosca corrida 15 x 150 mm 4 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 15 mm 8 unidades
7.3 |Arandela plana 15 mm 8 unidades
7.4 [Arandela de presion 15 mm 8 unidades

El producto debe tener una marca legible bien en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente informacion minima.

a) Nombre o logo del fabricante.

b) Ao de fabricacion.

8 IDENTIFICACION

9 CERTIFICACIONES

Material: Norma NTE INEN 2222, Barras cuadradas,
9.1 Certificado de conformidad Redondas y Pletinas de Acero Laminadas en Caliente -
NOTA 6.

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 14610 ASTM A123, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

9.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros: a) Presentard el
reporte emitido por la empresa galvanizadora, en la que indique
el nimero de lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado.

NOTAS:

El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la espiga roscada del perno pin
y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales y futuros problemas en la red eléctrica.

a) Nylon, poliamida de alta densidad, serd rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior del perno
del drea no roscada, ademds la rosca deberd no girar el momento de ser instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un
plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas.
Deberd cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785; UL-94 o similares.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN PUNTA DE POSTE DOBLE, ACERO GALV. ACCESORIOS DE

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

SUJECION, 18 X 450 MM, 25 KV 02815006

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes por efectuarse se realizaran con
maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas
cortadas deberdn estar libres de rebabas y defectos. El perno consta de una sola pieza, conformada por tres tramos: el de
sujecion, el de separacion y el de fijacion del aislador. y estardn soldados internamente a las abrazaderas. Para las uniones se
empleard el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la
suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberdn removerse las escorias y
los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de
arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

En |a cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida quede presionada fuertemente
al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno. Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro 0 movimiento
para cualquier lado de la rosca de poliamida después de su inyeccion en el perno.

El doblado de los elementos se efectuardn en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustara a
la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el perno rosca corrida solicitado.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo con las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001

-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PERNO P

IN PUNTA DE POSTE DOBLE, ACERO GALV. ACCESORIOS DE
SUJECION, 18 X 450 MM, 15 KV

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

02815207

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar
_ L No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
14 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 |Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Material Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
_ . NTE INEN 2215 - 2222, ANSI C135.17 - ANSI B1.1, ASTM
3.1.1 |Normas de fabricacion y ensayos del material 4283
3.2 |Norma del roscado ANSI/ASME B1.1
3.3 [Requisitos mecanicos del material
3.3.1  [Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kgf/cm?
3.3.2  |Resistencia minima de traccion 3400 kgf/cm?
3.3.3  [Resistencia maxima de traccion 4 800 kgf/cm?
4 DIMENSIONES
41 Perno Pin punta de poste simple:
41.1 |Didmetro de la varilla lisa 18 + 0.5 mm
41.2 |Longitud total (LT) 450 + 2 mm
4.2 |Abrazadera:
421 [Dimensiones pletina Ancho x Espesor 38 x4 mm
4.2.2 [Tolerancia en las dimensiones Ancho x Espesor Ancho: =1 mm, Espesor: + 0,5 mm
4.2.3 [Didmetro minimo de abrazadera con apertura de pernos de 20 m{m4@ @dmm.
4.2.4 |Perno rosca corrida 15x 150 mm
425 |[Separacion entre abrazaderas 120 mm
4.2.6 |[Separacion entre ejes de fijacion del aislador 80 mm
43  |Espiga roscada
4.31 [Material espiga roscada Nylon poliamida. NOTA 1, NOTA 2
4.3.2 |Altura de rosca 50 + 1 mm
4.3.3 |Didmetro de rosca en la punta 24 = 0.5 mm
4.3.4 [Didmetro de rosca en la base 29 + 0.5mm
4.3.5 |[Paso de rosca 4 hilos x pulg
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 3
6 GALVANIZADO NOTA 4




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN PUNTA DE POSTE DOBLE, ACERO GALV. ACCESORIOS DE FECHA: 2025 05 30

CODIGO EEQ:
SUJECION, 18 X 450 MM, 15 KV 02815207

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
6.1 Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123
6.2 [Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza > 79 micras
7 CANTIDAD DE ACCESORIOS NOTA 5
7.1 Perno rosca corrida 15 x 150 mm 4 unidades
7.2 |Tuerca hexagonal 15 mm 8 unidades
7.3 |Arandela plana 15 mm 8 unidades
7.4 [Arandela de presion 15 mm 8 unidades

El producto debe tener una marca legible bien en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente informacion minima.

a) Nombre o logo del fabricante.

b) Ao de fabricacion.

8 IDENTIFICACION

9 CERTIFICACIONES

Material: Norma NTE INEN 2222, Barras cuadradas,
9.1 Certificado de conformidad Redondas y Pletinas de Acero Laminadas en Caliente -
NOTA 6.

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 14610 ASTM A123, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

9.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros: a) Presentard el
reporte emitido por la empresa galvanizadora, en la que indique
el nimero de lote, cantidad y descripcion del material
galvanizado.

NOTAS:

El material utilizado en la espiga roscada del perno pin debe garantizar el contacto eléctrico entre la espiga roscada del perno pin
y la capa semiconductora del aislador, para evitar descargas parciales y futuros problemas en la red eléctrica.

a) Nylon, poliamida de alta densidad, serd rigido, resistente a los rayos ultra violetas y fundida sobre la punta superior del perno
del drea no roscada, ademds la rosca deberd no girar el momento de ser instalado el aislador de porcelana. La poliamida es un
plastico que puede moldearse casi a cualquier forma, extruirse para hacer fibras o soplarse para formar peliculas delgadas.
Deberd cumplir las normas de ensayo ASTM D-792-1238-256-638-790-785; UL-94 o similares.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO PIN PUNTA DE POSTE DOBLE, ACERO GALV. ACCESORIOS DE

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

SUJECION, 18 X 450 MM, 15 KV 02815007

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes por efectuarse se realizaran con
maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas
cortadas deberdn estar libres de rebabas y defectos. El perno consta de una sola pieza, conformada por tres tramos: el de
sujecion, el de separacion y el de fijacion del aislador. y estardn soldados internamente a las abrazaderas. Para las uniones se
empleard el proceso de soldadura tipo MIG. En las superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar la penetracion de la
suelda electrodo continuo para evitar porosidad o vacios. Una vez terminado, en la soldadura deberdn removerse las escorias y
los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de
arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.

En |a cabeza del perno, se deben realizar 4 hendiduras o soldadura para que la rosca de poliamida quede presionada fuertemente
al momento de su inyeccion, la que se moldea a la forma del perno. Estas hendiduras o soldadura evitan el retiro 0 movimiento
para cualquier lado de la rosca de poliamida después de su inyeccion en el perno.

El doblado de los elementos se efectuardn en caliente o en frio, como se requieren, pero en todo caso la superficie se ajustara a
la forma del disefio y quedaran libres de defectos como agrietamiento e irregularidades.

GALVANIZADO: se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes, El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes, Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado.

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para el perno rosca corrida solicitado.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo con las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PERNO ROSCA CORRIDA, ACERO GALV, 4 TUERCAS Y 4 ARANDELAS

PLANAS Y 4 PRESION, 16 X 300 MM

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

02980684

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION

1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar

. N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%

3 MATERIAL Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
3.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2480, NTE INEN 2222, ASTM A283
3.2 [Norma del roscado ANSI/ASME B1.1
3.3 [Requisitos mecanicos del material:

3.3.1 |Resistencia minima de traccion 3200 kgf/cm?

4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
41 Diametro del pemo (D) 16 mm (5/8”)

4.2 |Longitud total (L) 300 mm (12”)
4.3 |Longitud de rosca (A) En su totalidad
4.4 |Paso de rosca 11 hilos x pulg

5 GALVANIZADO NOTA 2
5.1 Normas de galvanizado NTE INEN-ISO 1461 0 ASTM A153
5.2 |Tipo Galvanizado Por inmersion en caliente
5.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 53 micras

6 ACCESORIOS NOTA 3
6.1 Tuerca hexagonal 16mm (5/8”) 4 unidades
6.2  |Arandela plana 16mm (5/8") 4 unidades
6.3 |Arandela de presion 16mm (5/8”) 4 unidades

7 CERTIFICACIONES
71 Certificado de conformidad Material: Norma NTE INEN 2480 o NTE INEN 2222 - NOTA 4,

NOTA 5.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO ROSCA CORRIDA, ACERO GALV, 4 TUERCAS Y 4 ARANDELAS

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

PLANAS Y 4 PRESION, 16 X 300 MM 02980684

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran con
maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el dngulo indicado
en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos.

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado. EI nimero y paso de la rosca deberd cumplir
la norma ANSI/ASME B1.1

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para la rosca solicitada

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
Los proveedores y/o fabricantes que importen este material deben presentar un certificado avalado por el SAE que garantice el
cumplimiento de normativa internacional equivalente.

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora de la materia prima que reporte
propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las norma INEN 2480, NTE INEN 2222 o normas internacionales
equivalentes.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EEHEFEJBI%SI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PERNO ROSCA CORRIDA, ACERO GALV, 4 TUERCAS Y 4 ARANDELAS

PLANAS Y 4 PRESION, 16 X 400 MM

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

02980694

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION

1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar

. N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Ano de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP

2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 |Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%

3 MATERIAL Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
3.1 Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2480, NTE INEN 2222, ASTM A283
3.2 [Norma del roscado ANSI/ASME B1.1
3.3 [Requisitos mecanicos del material:

3.3.1 |Resistencia minima de traccion 3200 kgf/cm?

4 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
41 Diametro del pemo (D) 16 mm (5/8”)

4.2 |Longitud total (L) 400 mm (16”)
4.3 |Longitud de rosca (A) En su totalidad
4.4 |Paso de rosca 11 hilos x pulg

5 GALVANIZADO NOTA 2
5.1 Normas de galvanizado NTE INEN-ISO 1461 0 ASTM A153
5.2 |Tipo Galvanizado Por inmersion en caliente
5.3  |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 53 micras

6 ACCESORIOS NOTA 3
6.1 Tuerca hexagonal 16mm (5/8”) 4 unidades
6.2  |Arandela plana 16mm (5/8") 4 unidades
6.3 |Arandela de presion 16mm (5/8”) 4 unidades

7 CERTIFICACIONES
71 Certificado de conformidad Material: Norma NTE INEN 2480 o NTE INEN 2222 - NOTA 4,

NOTA 5.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PERNO ROSCA CORRIDA, ACERO GALV, 4 TUERCAS Y 4 ARANDELAS

FECHA: 2023 05 30

CODIGO EEQ:

PLANAS Y 4 PRESION, 16 X 400 MM 02980694

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran con
maquinas de corte para generar superficies lisas, seran rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el dngulo indicado
en los dibujos, las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos.

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies
irregulares que afecten su funcionalidad. Todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas, cumpliendo el torque recomendado. EI nimero y paso de la rosca deberd cumplir
la norma ANSI/ASME B1.1

Los accesorios como tuerca hexagonal, arandela plana y arandela de presion, seran galvanizadas, tener la resistencia mecanica
adecuada y con didmetro necesario para la rosca solicitada

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del material.
Los proveedores y/o fabricantes que importen este material deben presentar un certificado avalado por el SAE que garantice el
cumplimiento de normativa internacional equivalente.

El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora de la materia prima que reporte
propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las norma INEN 2480, NTE INEN 2222 o normas internacionales
equivalentes.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L", 40 X 40 X 6 MM, 700

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;
MM LONG 02834007
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar
, N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046.
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminados en caliente, acero
o de grado A36 0 A572 de grado 50;
3.2 Materia Prima NTE INEN 2224, Perfiles angulares estructurales de acero al
carbono laminados en caliente.
4 DIMENSIONES
41 Dimensiones del perfil L 40 x 40 x 6 mm
414 [Tolerancia en las dimensiones del perfil L EJdSa?nlrz:]s tolerancias en la longitud de los pie amigo deben ser
4.2 Longitud (L) 700 mm
Del perfil "L" del pie amigo, una de las alas debe extenderse 45
Lo iy s mm a los dos extremos, en estas extensiones deben ubicarse
4.3 |Ubicaciony didmetro de orificios . . : .
las perforaciones a una distancia de 20 mm medidos desde el
extremo del ala hasta el centro de la perforacion.
4.31 [Perforaciones circulares 19 mm.
4.3.2 |[Tolerancia en la perforacion circular + 0,5 mm.
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1.
6 ACABADO NOTA 2.
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente, NOTA 3.
6.1.1  |Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 o0 ASTM A123.
6.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00
PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L", 40 X 40 X 6 MM, 700 FECHA 2023. 0630
MM LONG CODIGO EEQ;
02834007
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
El producto debe tener una marca legible en alto o
) bajo relieve, que identifique la siguiente informacién minima.
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
c) Lote
8 CERTIFICACIONES
8.1 Certificado de conformidad con Sello de Calidad INEN NTE INEN 3046. NOTA 4.
NOTAS:
Los pie amigo se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos a
1 simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Las perforaciones se deben realizar anicamente por punzonado o
taladrado.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, los pie amigo deben presentar, en toda la pieza, una
2 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
3 Los pie amigo deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de NTE INEN ISO 1461 y ASTM A123.
Los fabricantes nacionales deberdn presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 3046. Para productos
4 importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por Organismos de

Certificacion Acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L", 40 X 40 X 6 MM, 1800

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;
MM LONG 02834018
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar
, N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046.
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminados en caliente, acero
o de grado A36 0 A572 de grado 50;
3.2 Materia Prima NTE INEN 2224, Perfiles angulares estructurales de acero al
carbono laminados en caliente.
4 DIMENSIONES
41 Dimensiones del perfil L 40 x 40 x 6 mm
414 [Tolerancia en las dimensiones del perfil L EJdSa?nlrz:]s tolerancias en la longitud de los pie amigo deben ser
4.2 [Longitud (L) 1800 mm
Del perfil "L" del pie amigo, una de las alas debe extenderse 45
Lo iy s mm a los dos extremos, en estas extensiones deben ubicarse
4.3 |Ubicaciony didmetro de orificios . . : .
las perforaciones a una distancia de 20 mm medidos desde el
extremo del ala hasta el centro de la perforacion.
4.31 [Perforaciones circulares 19 mm.
4.3.2 |[Tolerancia en la perforacion circular + 0,5 mm.
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1.
6 ACABADO NOTA 2.
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente, NOTA 3.
6.1.1  |Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 o0 ASTM A123.
6.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00
PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L", 40 X 40 X 6 MM, 1800 FECHA 2023. 06 30
MM LONG CODIGO EEQ;
02834018
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
El producto debe tener una marca legible en alto o
) bajo relieve, que identifique la siguiente informacién minima.
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afo de fabricacion.
c) Lote
8 CERTIFICACIONES
8.1 Certificado de conformidad con Sello de Calidad INEN NTE INEN 3046. NOTA 4.
NOTAS:
Los pie amigo se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos a
1 simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Las perforaciones se deben realizar Unicamente por punzonado o
taladrado.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, los pie amigo deben presentar, en toda la pieza, una
2 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
3 Los pie amigo deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de NTE INEN ISO 1461 y ASTM A123.
Los fabricantes nacionales deberdn presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 3046. Para productos
4 importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas emitidos por Organismos de
Certificacion Acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.
PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.
Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:
* - Las certificaciones establecidas en el presente documento.
- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L", 40 X 40 X 6 MM, 1000

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;
MM LONG 02834010
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar
, N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminados en caliente, acero
o de grado A36 0 A572 de grado 50;
3.2 Materia Prima NTE INEN 2224, Perfiles angulares estructurales de acero al
carbono laminados en caliente.
4 DIMENSIONES
41 Dimensiones del perfil L 40 x 40 x 6 mm
414 [Tolerancia en las dimensiones del perfil L EJdSa?nlrz:]s tolerancias en la longitud de los pie amigo deben ser
4.2 [Longitud (L) 1000 mm
Del perfil "L" del pie amigo, una de las alas debe extenderse 45
Lo iy s mm a los dos extremos, en estas extensiones deben ubicarse
4.3 |Ubicaciony didmetro de orificios . . : .
las perforaciones a una distancia de 20 mm medidos desde el
extremo del ala hasta el centro de la perforacion.
4.31 [Perforaciones circulares 19 mm.
4.3.2 |[Tolerancia en la perforacion circular + 0,5 mm.
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1.
6 ACABADO NOTA 2.
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente, NOTA 3.
6.1.1  |Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.
6.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L", 40 X 40 X 6 MM, 1000

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;
MMLONG 02834010
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente informacién minima.
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
c) Lote.
8 CERTIFICACIONES NOTA 4
8.1 Certificado de cumplimiento de norma del material NTE INEN 2224 o NTE INEN 3046
8.2  |Certificado de pruebas NTE INEN 3046 0 norma equivalente
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.
8.3 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentara el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el namero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.
NOTAS:
Los pie amigo se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos a
1 simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Las perforaciones se deben realizar anicamente por punzonado o
taladrado.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, los pie amigo deben presentar, en toda la pieza, una
2 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
3 Los pie amigo deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de NTE INEN ISO 1461 y ASTM A123.
Los fabricantes nacionales deberdn presentar certificado de cumplimiento de norma del material y galvanizado: NTE INEN 2224 y
4 NTE INEN ISO 1461 o0 ASTM 123. Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de

cumplimiento de normas emitidos por Organismos de Certificacion Acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L", 40 X 40 X 6 MM, 2000

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;
MM LONG 02834020
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 |Pais de origen Indicar
, N No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Norma de fabricacion de producto NTE INEN 3046
NTE INEN 2215, Perfiles de acero laminados en caliente, acero
o de grado A36 0 A572 de grado 50;
3.2 Materia Prima NTE INEN 2224, Perfiles angulares estructurales de acero al
carbono laminados en caliente.
4 DIMENSIONES
41 Dimensiones del perfil L 40 x 40 x 6 mm
414 [Tolerancia en las dimensiones del perfil L EJdSa?nlrz:]s tolerancias en la longitud de los pie amigo deben ser
4.2 [Longitud (L) 2 000 mm
Del perfil "L" del pie amigo, una de las alas debe extenderse 45
Lo iy s mm a los dos extremos, en estas extensiones deben ubicarse
4.3 |Ubicaciony didmetro de orificios . . : .
las perforaciones a una distancia de 20 mm medidos desde el
extremo del ala hasta el centro de la perforacion.
4.31 [Perforaciones circulares 19 mm.
4.3.2 |[Tolerancia en la perforacion circular + 0,5 mm.
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 1.
6 ACABADO NOTA 2.
6.1 Galvanizado Inmersion en caliente, NOTA 3.
6.1.1  |Normas de Galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A123.
6.1.2 |Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 85 micras.




EEHEFEJRTERSI& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS ACTUALIZACION: 00

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L", 40 X 40 X 6 MM, 2000

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ;
MMLONG 02834020
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
El producto debe tener una marca legible en alto o
bajo relieve, que identifique la siguiente informacién minima.
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
c) Lote.
8 CERTIFICACIONES NOTA 4
8.1 Certificado de cumplimiento de norma del material NTE INEN 2224 o NTE INEN 3046
8.2  |Certificado de pruebas NTE INEN 3046 0 norma equivalente
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.
8.3 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentara el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el namero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.
NOTAS:
Los pie amigo se deben fabricar a partir de una sola pieza. No se aceptan soldaduras. Los cortes de las piezas deben ser rectos a
1 simple vista; tales cortes deben generar superficies lisas. Las perforaciones se deben realizar anicamente por punzonado o
taladrado.
Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, los pie amigo deben presentar, en toda la pieza, una
2 superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
3 Los pie amigo deben contar con un recubrimiento galvanizado en caliente de acuerdo con la tabla del espesor minimo promedio
del recubrimiento por categoria del material de NTE INEN ISO 1461 y ASTM A123.
Los fabricantes nacionales deberdn presentar certificado de cumplimiento de norma del material y galvanizado: NTE INEN 2224 y
4 NTE INEN ISO 1461 0 ASTM 123. Para productos importados deben presentar certificados de conformidad de producto o de

cumplimiento de normas emitidos por Organismos de Certificacion Acreditados, documentacion que serd avalada por el SAE.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




ETEPC%SJSA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES GALVANIZADOS

ACTUALIZACION: 00

FECHA: 2023 06 30

PIE AMIGO DE ACERO GALVANIZADO, PERFIL "L", 40 X 40 X 6 MM CODIGO EEQ:
GRAFICO
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EMPRESA
ELECTRICA

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCIGN - PARTE C -
iy ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE PLETINAS

ACTUALIZACION: 00

PLETINA DE UNION Y SOPORTE DE ACERO GALV. 75 X 6 MM Y 420 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
LONG. 02820642
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
13 Ao de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Senvicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3 000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
31 Material NT_E INEN 2222, Pletinas de acero laminadas en
caliente, 0 ASTM A283.
3.2 Requisitos mecanicos del material
3.2.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kg/cm?2
3.2.2  |Resistencia minima de traccion 3400 kg/cm?2
3.2.3 |Resistencia mdxima de traccion 4800 kg/cm2
4 DIMENSIONES: NOTA 1
41 Longitud total (LT) 420 mm
4.2 Ancho 75 mm
43 Espesor 6 mm
5 ACABADO: NOTA 2
5.1 Galvanizado. Por inmersion en caliente.
5.2 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 14610 ASTM A153
5.3 Espesor del galvanizado 85 micras
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
que identifique la siguiente informacion minima:
6 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Ao de fabricacion.
c) Lote
7 CERTIFICACIONES NOTA 3
7.1 Certificado de conformidad Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas,
mecanicas y quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2222.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE PLETINAS ACTUALIZACIGN: 00
PLETINA DE UNION Y SOPORTE DE ACERO GALV. 75 X 6 MM Y 420 MM [FECHA: 2023 06 30
o CODIGO EEQ:
| 02820642

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.
7.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentara el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el namero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.
NOTAS:
Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y estardn a escuadra o formando el
angulo del diserio, las equinas que tengan 90° deberdn ser suavizados sus contornos o cortados diagonalmente. Las aristas de
’ las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. por medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando
chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado.
Detalles de la pletina de unién y de soporte, ubicacion - caracteristicas de los orificios y detalles en general se
muestran en el grafico anexo.
Cuando se realice una inspeccion visual (sin aumento) al producto, 1a pletina de unién y soporte debe presentar, en toda la pieza
2 una superficie lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su
funcionalidad.
3 Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar el Certificado de Conformidad con Sello de Calidad

NTE INEN 2222 del material.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE G -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE PLETINAS ACTUALIZACION: 00

PLETINA DE UNION Y SOPORTE DE ACERO GALV. 75 X 6 MM Y 420 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
LONG, 02820642
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EMPRESA
ELECTRICA
QUITO SA.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES

ACTUALIZACION: 00

SOPORTE DE ACERO GALVANIZADO, TIPO REPISA PARA MONTAJE DE

TRANSFORMADOR TRIFASICO

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02840301

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.3 |Ao de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Senvicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25°C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
] Pletina angulo de acero estructural Taminado en caliente de alta
3.1 Material de soporte para el transformador. resistencia.
3.2 Material de los accesorios. Acero estructural laminado en caliente.
) ) . Pletina de acero estructural laminada en caliente de alta
3.3 Material de soporte para la caja de lamina de acero. resistencia.
3.4 Normas de fabricacion y ensayos del material. NTE INEN 2222, NTE INEN 2224, ASTM A283.
3.5 |Requisitos mecanicos del material.
3.5.1  |Resistencia minima a la fluencia (Fy). 2 400 kgf/cm2.
3.5.2  |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3400 kgf/cm?,
3.5.3 [Resistencia maxima a la traccion (Fu) 4800 kgf/cm2.
4 DIMENSIONES.
41 Estructura de soporte.
411 |Dimensiones del angulo 40 x 40 x 4 mm.
41.2 [Tolerancia en las dimensiones del angulo. Ancho: == 1 mm, espesor: = 5 mm.
41.3 [Dimension de los catetos de las estructuras triangulares. 600 x 830 mm.
41.4 |Distancia de separacion entre las estructuras triangulares. 450 mm.
415 Longitud de los angulos bases para asentar el transformador. 700 mm.
4151 |Numero de dngulos bases para asentar el transformador. 2 unidades.
41592 Distancia entre el extremo posterior de la estructura hasta la 240 mm.
base para asentar el transformador.
Soporte para la caja de lamina de acero (Soporte y proteccion
42 de bases portafusibles en BV).
4.2.1 |Dimensiones de la pletina. 40 x 4 mm.
4.2.2 [Longitud de los lados laterales del soporte. 120 mm.
4.2.3 |Longitud de la parte frontal del soporte. 442 mm.
4.3 Perno U de acero galvanizado. NOTA 1.




IEE"E%HT%SISA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO SA. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES ACTUALIZAGIN: 00
SOPORTE DE AGERO GALVANIZADO, TPO REPISA PARA MONTAJE DE {rECHIA 2028 00 30
TRANSFORMADOR TRIFASICO St

ITEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

REQUISITOS CONSTRUCTIVOS. NOTA 2.

ACABADOS

6.1

Galvanizado. Por inmersion en caliente. NOTA 3.

6.1.1

Normas de galvanizado. NTE INEN SO 1461, ASTM A123, ASTM A153

6.1.2

Espesor del galvanizado. 85 micras

CERTIFICACIONES NOTA 4.

71

Cumplimiento de caracteristicas fisicas, mecanicas y quimicas

Certificado de conformidad del material. del material, de acuerdo a la norna INEN NTE 2222,

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

Certificado del galvanizado. En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentara el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

Las caracteristicas de los "Pernos U de acero galvanizado" deberan cumplir con las especificaciones técnicas adjuntas.

Los cortes a efectuarse se realizaran con maquinas para generar superficies lisas, seran rectas a simple vista y estaran a escuadra
y formando el angulo adecuado; las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Las perforaciones
se efectuaran anicamente por el proceso de punzonado o taladrado y quedaran libres de rebabas, los centros estaran localizados
de acuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias senaladas a los bordes de los perfiles. EI doblado de
los elementos se efectuaran en caliente o en frio, como se requieren ajustandose a la forma del disefio y quedarn libres de
defectos como agrietamiento e irregularidades. Los accesorios serdn de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los
elementos componentes del "Soporte para el transformador” estaran soldados mediante suelda MIG. Los accesorios como el
perno U, tuerca exagonal y arandela plana, deberdn cumplir 1as especificaciones técnicas de cada material.

Detalles de los requisitos constructivos se muestran en el grafico anexo.

Galvanizado: Todas las piezas seguirdn el proceso de galvanizado por inmersion en caliente y posterior a la ejecucion de cortes,
perforaciones y dobleces. El acabado de toda la pieza deberd mostrar una superficie lisa, libre de rugososidades y aristas
cortantes. Las tuercas y arandelas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su
funcionalidad. Las roscas corridas permitiran el corrimiento de las tuercas, sin uso de herramientas adicionales y, cumpliendo
con el torque recomendado.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar Certificado de Conformidad con Sello de Calidad. INEN del material.
El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del material que reporte propiedades
quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.




IEE"E%HT%SISA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO SA. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES ACTUALIZAGIN: 00
SOPORTE DE AGERO GALVANIZADO, TPO REPISA PARA MONTAJE DE {rECHIA 2028 00 30
TRANSFORMADOR TRIFASICO St

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
[TEM PARAMETRO ESPECIFICACION

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EE"’E%HT%SISA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES ACTUALIZACION: 00
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EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TENSOR

ACTUALIZACION: 00

TENSOR MECANICO CON PERNO DE 0JO, PERNO CON GRILLETE Y

TUERCAS DE SEGURIDAD, LONGITUD 370 MM

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02348003

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.3 |Ano de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Servicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 |Altura sobre el nivel del mar. 3000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25 °C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Material
3.1.1  [Cuerpo Hierro fundido o hierro forjado
3.1.2  |Perno de ojo, perno con grillete y tuercas Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
3.2 Normas de fabricacion
3.2.1  |Cuerpo de hierro forjado ASTM F 1145
3.2.2  |Perno de ojo, perno con grillete y tuercas INEN 2222 0 ASTM A 283
4 REQUISITOS MECANICOS
4.1 Requisitos mecanico del perno ojo, pemno con grillete y tuercas
41.1 |Resistencia minimo a la fluencia (Fy) 2 400 kg/cm?2
41.2 |Resistencia minima de traccion 3400 kg/cm2
4.1.3 |Resistencia mdxima de traccion 4800 kg/cm2
4.2 Tensor completo
421 [Carga de trabajo 998 kgf
4.2.2 |Carga de rotura 4990 kgf
5 DIMENSIONES: NOTA 1
51 Longitud total aproximada del tensor completo con pernos 370 mm
cerrados
5.2 Longitud interna del cuerpo 152 mm
5.3 Pemo de 0jo
5.3.1 |Longitud aproximada 185 mm
5.3.2  |Diametro del perno 12,7 mm
5.3.3 |Largo minimo interno del ojal 36 mm
5.3.4  |Ancho minimo interno del ojal 18 mm
5.3.5 [Paso de rosca lzquierda- 13 hilos por pulgada
54 Perno con grillete
541 |Longitud aproximada 185 mm




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TENSOR ACTUALIZACION: 00
TENSOR MECANICO CON PERNO DE 0J0, PERNO CON GRILLETE Y E%%TQGZEOEZS{ 06 30
TUERCAS DE SEGURIDAD, LONGITUD 370 MM T

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
5.4.2  |Dimensiones de la pletina: ancho x espesor 30 mmx 4 mm
5.4.21 [Tolerancia Ancho: = 1Tmm; espesor: = 0,5 mm
5.4.3 |Longitud interna aproximada 70 mm
5.4.4 |Separacion interna aproximada 19 mm
5.4.5 [Paso de rosca Derecha- 13 hilos por pulgada
5.4.6 |Didmetro del pasador del grillete 12,7 mm
5.5 Tuerca hexagonal 12,7 mm
6 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 1
7 ACABADO: NOTA 2
7.1 Galvanizado. Por inmersion en caliente.
7.2 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 14610 ASTM A153/ASTM 123
7.3 Espesor del galvanizado 80 micras
8 ACCESORIOS NOTA 3
8.1 Tuerca hexagonal 2
8.2 Horquilla pasador 1
9 CERTIFICACIONES NOTA 4
9.1 [Certificado de conformidad del producto o material ASTM F 1145 0 ASTM 36
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153/ASTM 123, emitidos por el
INEN o Laboratorios Acreditados.
9.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.
NOTAS:
Los materiales y accesorios seran de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizaran con
maquinas de corte, serdn rectos a simple vista y estaran a escuadra o formando el angulo adecuado, las aristas de las piezas
cortadas deberan estar libres de rebabas y defectos. Para las uniones se empleara soldadura eléctrica del tipo MIG . En las
superficies de las piezas a soldarse, se debe asegurar 1a penetracion de la suelda electrodo para evitar porosidad o vacios. Una
’ vez terminado, en la soldadura deberan removerse las escorias y los residuos provenientes del recubrimiento del electrodo, por
medio de un proceso mecanico adecuado, o aplicando chorro de arena, a fin de evitar fallas en el galvanizado. Las perforaciones
se efectuaran anicamente por el proceso de punzonado o taladrado y seran libres de rebabas; los centros estaran localizados de
acuerdo a las medidas de disefio y deberan mantenerse las distancias sefialadas a los bordes de los perfiles. El doblado de los
elementos se efectuardn en caliente o en frio, como se requieren, ajustandose a la forma del disefio y quedaran libres de
defectos como agrietamiento e irregularidades.
GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
” libre de rugosidades y aristas cortantes. Los tornillos y tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies

irregulares que afecten su funcionalidad; todo tornillo debe estar en condiciones que la tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de herramientas.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TENSOR ACTUALIZACION: 00
TENSOR MECANICO CON PERNO DE 0J0, PERNO CON GRILLETE Y E%%TQGZEOEZS{ 06 30
TUERCAS DE SEGURIDAD, LONGITUD 370 MM T

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
3 Los accesorios como tuerca hexagonal y horquilla pasador, deberdn cumplir las especificaciones técnicas de cada material, las
mismas que deberan ser exigidas por la empresa distribuidora y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas exigidos en el presente documento, deben ser
emitidos por organismos de certificacion acreditados o designados en el pais, documentacion que sera avalada por el SAE.
A Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por los laboratorios acreditados o designados en el pais,

documentacion que seré avalada por el SAE.
Los productos que cuenten con sello de calidad INEN, no estan sujetos al requisito de certificado de conformidad para su
comercializacion. Estos certificados y reportes, serdn un requisito que los oferentes presenten para 10s procesos de adquisicion

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.
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ELECTRICA
QUITO S.A.

EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TUERCA DE 0JO

ACTUALIZACION: 00

TUERCA 0JO OVALADO DE ACERO GALV. PARA PERNO DE 16 MM DIAM.

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:

02988216

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL
1.1 Marca Indicar
1.3 Pais de origen Indicar
. N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.4 |Afo de fabricacion proceso de compra en el portal del SERCOP
2 CONDICIONES DEL ENTORNO
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5  |Temperatura maxima 40 °C
2.6 |Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medioambiente 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Material Acero estructural de baja aleacion laminada en caliente
3.1.1  |Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN NTE INEN 2222, NTE INEN 2480, ANSI C135.5,
3.1.2  [Normas del roscado ANSI B1.1 0 ASME B1.1
3.2 Requisitos mecanicos del material
3.21 [Siel proceso de fundicion es de acero
3.2.1.1 [Resistencia minima de traccion 4780 kgf/cm?
3.2.1.2 |Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 20%
3.2.2 |Siel proceso de fundicion es nodular:
3.2.2.1 [Resistencia minima de traccion 4200 kgf/cm?
3.2.2.2 |Porcentaje de alargamiento en 50 mm Minimo 10%
3.2.2  |Resistencia minima 71 kN
4 DIMENSIONES Y FORMA GEOMETRICA NOTA 1
41 Didmetro de la varilla 16 mm
4.2 Didmetro interno del ojal 50 mm
5 DETALLES CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADO NOTA 3
6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente
6.2 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 0 ASTM A153
6.3 Espesor del galvanizado minimo promedio en la pieza 50 micras
7 CERTIFICACIONES NOTA 4
71 Certificado de conformidad Material: Norma NTE INEN 2222, Pletinas de acero laminadas

en caliente.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TUERCA DE 0JO ACTUALIZACION: 00

FECHA: 2023 06 30

TUERCA 0JO OVALADO DE ACERO GALV. PARA PERNO DE 16 MM DIAM. |CODIGO EEQ:

02988216

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

7.2

Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A153, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

Protocolo del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:

a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:

Las dimensiones y configuracion geomértica seran especificadas por la EEQ en el gréfico adjunto.

Las tuercas de ojo deben ser de una sola pieza, libres de soldaduras, libres de deformaciones, fisura, aristas cortantes, y defectos
de laminacion. Deberdn ser fabricadas en fundicion de acero SAE 1030 o equivalente, o también en fundicién nodular.
Para las uniones se empleara el proceso de soldadura MIG

GALVANIZADO: Se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad. En general deberan presentar una superficie lisa y permitir ser roscadas manualmente.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del Material.
El contratista adjudicado deberd presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que reporte
propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.
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SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
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SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TUERCA DE 0J0 ACTUALIZACION: 00

FECHA: 2023 06 30

TUERCA 0JO OVALADO DE ACERO GALV. PARA PERNO DE 16 MM DIAM. {CODIGO EEQ:
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QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE VARILLA DE ANCLAJE

ACTUALIZACION: 00

VARILLA DE ANCLAJE ACERO 5/8" (16 MM) DIAM. Y 1,80 M. LONG,

FECHA: 2023 06 30

CODIGO EEQ:
COMPLETA. 02852618
ESPECIFICACIONES PARTICULARES
ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
_ - No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de publicacion del
13 Aflo de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
2 CONDICIONES DEL ENTORNO.
2.1 Senvicio. Continuo.
2,2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo.
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3000 msnm.
2.4 Temperatura minima. 4°C.
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C.
2.6 |Temperatura promedio. 25°C.
2.7 Humedad relativa del medio ambiente. 80%.
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
3.1 Material Acero estructural laminado en caliente
3.1.1 [Normas de fabricacion y ensayos del material NTE INEN 2222, ANSI C135.2, ANSI B1.1, ASTM A 283
3.2 Requisitos mecanicos del material
3.2.1  [Resistencia minima a la fluencia (Fy) 2 400 kg/cm?
3.2.2  |Resistencia minima a la traccion (Fu) 3400 kg/cm?
3.2.3  |Resistencia maxima a la traccion (Fu) 4 800 kg/cm?
4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS
41 Dimeniones
4.2 |Varilla de ojo ovalado:
421 |Tipo de varilla Redonda, lisa
4.2.2 |Diametro del perno 16 mm
4.2.3 |Didmetro interno del ojal 50 mm
4.2.4 |Longitud del cordon de soldadura varilla-ojal 50 mm
4.2.5 |Longitud total de la varilla 1.8m
426 [Longitud de larosca corrida 100 mm
4.2.7 |Paso de rosca 11 hilos x pulg.
4.2.8 |Diametro de la perforacion en la arandela cuadrada 18 mm
5 ACABADO NOTA 2
5.1 Normas de galvanizado NTE INEN ISO 1461 o0 ASTM A123.
5.2 [Tipo de galvanizado Por inmersion en caliente
5.3 Espesor del galvanizado promedio minimo en la pieza 75 micras
6 ACCESORIOS NOTA 3
6.1 Tuerca hexagonal 15 mm 1 unidad.
6.2 Arandela plana de 100 x 100 x 6 mm para perno de 15 mm 1 unidad.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
S ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE VARILLA DE ANCLAJE ACTUALIZACION: 00

VARILLA DE ANCLAJE ACERO 5/8" (16 MM) DIAM. Y 1,80 M. LONG,

FECHA: 2023 06 30

COMPLETA. CODIGO EEQ:

02852618

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
que identifique la siguiente informacion minima:
7 IDENTIFICACION a) Nombre o logo del fabricante.
b) Ao de fabricacion.
c) Lote.

8 CERTIFICACIONES NOTA 4
Material: Cumplimiento de caracteristicas fisicas, mecanicas y

8.1 Certificado de conformidad quimicas, de acuerdo a la Norma NTE INEN 2222.
Reporte de ensayos de cumplimiento de normas de galvanizado
NTE INEN ISO 1461 o ASTM A123, emitidos por el INEN o
Laboratorios Acreditados.

8.2 Certificado del galvanizado En caso de que se galvanice por terceros:
a) Presentard el reporte emitido por la empresa galvanizadora,
en la que indique el ndmero de lote, cantidad y descripcion del
material galvanizado.

NOTAS:
La varilla de anclaje debe ser de un solo cuerpo, no se aceptaran soldaduras. Los cortes a efectuarse se realizardn con maquinas

1 de corte para generar superficies lisas, seran rectas a simple vista y las aristas de las piezas cortadas deberan estar libres de
deformaciones, fisuras, aristas cortantes y defectos de laminacion. Los detalles constructivos se muestran en el grafico.

La soldadura deberd ser aplicada con equipo de soldadura MIG. Todas las soldaduras deberdn estar libres de defectos tales
como inclusiones de pororsidades, discontinuidades y escorias.

” El galvanizado se ejecutard posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de toda la pieza debera mostrar una superficie lisa,
libre de rugosidades y aristas cortantes. La varilla en si, la rosca y tuerca deben estar libres de rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que afecten su funcionalidad. La parte roscada de la varilla debe estar en condiciones que la tuerca pueda
recorrer el total de la longitud de la rosca sin uso de herramientas cumpliendo el torque recomendado.

3 Los accesorios como tuerca hexagonal y arandela plana cuadrada, deberan cumplir las especificaciones técnicas de cada
material, las mismas que deberan ser exigidas por la EEQ y utilizadas en el proceso de manufacturacion por el proveedor.

Los proveedores y/o fabricantes nacionales deben presentar certificado de conformidad con sello de calidad INEN del Material.

4 El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora del MATERIAL que

reporte propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las normas INEN exigidos en el presente documento.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
iy ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES
SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
CODIGO: DI-EP-P00T-D003-C-J
SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE VARILLA DE ANCLAJE ACTUALIZACION: 00
VARILLA DE ANCLAJE ACERO 5/8" (16 MM) DIAM. Y 1,80 M. LONG, FECHA: 2023. 0630
COMPLETA CODIGO EEQ:
02852618
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EMPRESA
ELECTRICA
QUITO SA.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES

ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO DE UN BASTIDOR CON PERFIL "L" 38 x

38x6Y 1000 MM, LONGITUD TOTAL 1304 MM.

FECHA: 2024 06 12

CODIGO EEQ:

02817201

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
. - No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de
13 Ao de fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal del SERCOP
9 CONDICIONES DEL SERVICIO: .Parémet.r,o informativo de las condiciones del lugar de la
instalacion.
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5 Temperatura maxima 40 °C
2.6 Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medio ambiente 80%
3 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
3.1 Norma del material Norma NTE INEN 2215
311 Material Acero estructural laminado en caliente, acero de grado A36
3.2 Norma de fabricacion NOTA 1
3.21 Abrazadera Norma NTE INEN 3065
3.2.2 Bastidor Norma NTE INEN 3137
3.2.3 Perfiles Norma NTE INEN 2222
3.3 Dimensiones
3.3.1 Abrazadera
3.3.1.1 Dimensiones pletina ancho x espesor 38 mmx 4 mm
3312 E:rimetro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 18 160 mm (6 1/2")
3.31.3 Didmetro de perforacion 18 mm
3.3.2 Perfil L
3.3.2.1 Dimensiones del perfil L 38 mm x 38 mm x 6 mm
3.3.2.2 Longitud (L) 1000 mm
3.3.2.3 Didmetro de perforacion 18 mm
3.3.3 Bastidor
3.3.3.1 Cuerpo
3.3.3.1.1 [Dimensiones pletina: ancho x espesor 38 mmx 4 mm
3.3.3.1.2 [Dimensiones bastidor 110 mm x 100 mm x 110 mm
3.3.3.1.3 [Diametro de la perforacion 18 mm
3.3.32 Base
3.3.3.2.1 [Longitud 118 mm
3.3.3.2.2 [Dimensiones pletina ancho x espesor 38 mmx 4 mm
3.3.3.3 Perno pasador (chaveta): didmetro x longitud 16 mm x 150 mm




EE"E%%SISA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES

ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO DE UN BASTIDOR CON PERFIL "L" 38 x

38x6Y 1000 MM, LONGITUD TOTAL 1304 MM.

FECHA: 2024 06 12

CODIGO EEQ:

02817201

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
3.3.4 Pletinas
3.3.4.1 Pletina 1: longitud x ancho x espesor 118 mm x 38 mm x 4 mm
3.3.4.2 Pletina 2: longitud x ancho x espesor 200 mm x 38 mmx 4 mm
3.35 Tolerancia en las dimensiones
3.3.5.1 Ancho +1mm
3.3.5.2 Espesor +0,5mm
3.3.5.3 Perforaciones +0,5mm
3.4 Requisitos constructivos Ver grafico adjunto. NOTA 2
3.5 Accesorios
3.5.1 Abrazadera 2 unidades
3.5.1.1 Perno rosca corrida 4 unidades
3.5.1.2 Tuerca hexagonal 8 unidades
3513 Arandela plana 8 unidades
3.51.4 Arandela de presion 8 unidades
3.5.2 Perfil L (descrito) 2 unidades
3.5.3 Pletina acero galvanizado (descrito) 4 unidades
3.5.4 Pletina, acero galvanizado (descrito) 1 unidades
355 Bastidor de acero galvanizado(descrito) 1 unidades
3.6 Acabado NOTA 3
3.6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente - NOTA 4
3.6.2 Normas de galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
3.6.3 Espesor del galvanizado 75 micras
El producto debe tener una marca legible, bien en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente
4 MARCACION: informacién minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
5 CERTIFICACIONES: NOTA 3
Cumplimiento de caracteristicas fisicas, mecanicas y quimicas,
5.1 Certificado del material de acuerdo la norma NTE INEN 2222 o equivalente




EEHE%%%A NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES ACTUALIZACION: 00
BRAZO DE ACERO GALVANIZADO DE UN BASTIDOR CON PERFIL "L" 38 x (F)E)CDl-IléozEOEZSOG 12
38x6Y 1000 MM, LONGITUD TOTAL 1304 MM. 00817201 :

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

NOTAS:

El brazo de acero galvanizado de 1 bastidor, 1304 mm, al ser una pieza compuesta debe complir con la normativa de fabricacion
y materia prima correspondiente a cada elemento especificado, asi mismo debe cumplir con el galvanizado especifico de cada
pieza y presentar las certificaciones correspondientes.

Todos los elementos que componen el brazo de acero galvanizado de 1 bastidor, 1304 mm se deben fabricar a partir de una sola
pieza. Los cortes de las piezas deben ser rectos a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a
90° deben ser redondeados. Las perforaciones se deben realizar Gnicamente por punzonado o taladrado. Todos los accesorios
que se incluyan deben ser galvanizados en caliente.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las pletinas deben presentar, en toda la pieza una superficie
lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de
toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. En general deberdn presentar una superficie lisa
y permitir ser roscadas manualmente.

Los certificados de cumplimiento de norma NTE INEN 2222, NTE INEN 3137, NTE INEN 3065 y los reportes de ensayos segun la
norma ASTM A123 ¢ NTE INEN ISO 1461, deben ser emitidos por organismos de certificacion o laboratorios acreditados
respectivamente, documentacion que debe ser avalada por el SAE.

Estos certificados y reportes de ensayos, deben estar vigentes y serdn un requisito que los oferentes presentaran para los
procesos de adquisicion, en idioma espariol o inglés.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EE"’E%HT%SISA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO DE UN BASTIDOR CON PERFIL "L" 38 x FECHA: 2024 06 12

38x6Y 1000 MM, LONGITUD TOTAL 1304 MM. CODIGO EEQ:

02817201
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EMPRESA
ELECTRICA
QUITO SA.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES

ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO DE DOS BASTIDORES ,CON PERFIL "L"

38x38x6Y 1000 MM, LONGITUD TOTAL 1188 MM

FECHA: 2024 06 12

CODIGO EEQ:

02817202

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL:
1.1 Marca Indicar
1.2 Pais de origen Indicar
. - No mayor a 1 afo, con respecto a la fecha de
13 Ao de fabricacion publicacion del proceso de compra en el portal del SERCOP
9 CONDICIONES DEL SERVICIO: .Parémet.r,o informativo de las condiciones del lugar de la
instalacion.
2.1 Servicio Continuo
2.2 Montaje Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar 3000 msnm
2.4 Temperatura minima 4°C
2.5 Temperatura maxima 40 °C
2.6 Temperatura promedio 25°C
2.7 Humedad relativa del medio ambiente 80%
3 CARACTERISTICAS DEL ELEMENTO:
3.1 Norma del material Norma NTE INEN 2215
311 Material Acero estructural laminado en caliente, acero de grado A36
3.2 Norma de fabricacion NOTA 1
3.21 Abrazadera Norma NTE INEN 3065
3.2.2 Bastidor Norma NTE INEN 3137
3.2.3 Perfiles Norma NTE INEN 2222
3.3 Dimensiones
3.3.1 Abrazadera
3.3.1.1 Dimensiones pletina ancho x espesor 38 mmx 4 mm
3312 E:rimetro minimo de abrazadera con abertura de pernos de 18 160 mm (6 1/2")
3.31.3 Didmetro de perforacion 18 mm
3.3.2 Perfil L
3.3.2.1 Dimensiones del perfil L 38 mm x 38 mm x 6 mm
3.3.2.2 Longitud (L) 1000 mm
3.3.2.3 Didmetro de perforacion 18 mm
3.3.3 Bastidor
3.3.3.1 Cuerpo
3.3.3.1.1 [Dimensiones pletina: ancho x espesor 38 mmx 4 mm
3.3.3.1.2 [Dimensiones bastidor 110 mm x 100 mm x 110 mm
3.3.3.1.3 [Diametro de la perforacion 18 mm
3.3.32 Base
3.3.3.2.1 [Longitud 118 mm
3.3.3.2.2 [Dimensiones pletina ancho x espesor 38 mmx 4 mm
3.3.3.3 Perno pasador (chaveta): didmetro x longitud 16 mm x 150 mm




EE"E%%SISA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES

ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO DE DOS BASTIDORES ,CON PERFIL "L"
38x38x6Y 1000 MM, LONGITUD TOTAL 1188 MM

FECHA: 2024 06 12

CODIGO EEQ:

02817202

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
3.3.4 Pletinas
3.3.4.1 Pletina 1: longitud x ancho x espesor 118 mm x 38 mm x 4 mm
3.3.4.2 Pletina 2: longitud x ancho x espesor 200 mm x 38 mmx 4 mm
3.35 Tolerancia en las dimensiones
3.3.5.1 Ancho +1mm
3.3.5.2 Espesor +0,5mm
3.3.5.3 Perforaciones +0,5mm
3.4 Requisitos constructivos Ver grafico adjunto. NOTA 2
3.5 Accesorios
3.5.1 Abrazadera 2 unidades
3.5.1.1 Perno rosca corrida 4 unidades
3.5.1.2 Tuerca hexagonal 8 unidades
3513 Arandela plana 8 unidades
3.51.4 Arandela de presion 8 unidades
3.5.2 Perfil L (descrito) 2 unidades
3.5.3 Pletina acero galvanizado (descrito) 4 unidades
3.5.4 Pletina, acero galvanizado (descrito) 1 unidades
355 Bastidor de acero galvanizado(descrito) 2 unidades
3.6 Acabado NOTA 3
3.6.1 Galvanizado Por inmersion en caliente - NOTA 4
3.6.2 Normas de galvanizado ASTM A123 o NTE INEN ISO 1461
3.6.3 Espesor del galvanizado 75 micras
El producto debe tener una marca legible, bien en alto o bajo
relieve, que identifique la siguiente
4 MARCACION: informacién minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
5 CERTIFICACIONES: NOTA 3
Cumplimiento de caracteristicas fisicas, mecanicas y quimicas,
5.1 Certificado del material

de acuerdo la norma NTE INEN 2222 o equivalente




EEHE%%%A NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES ACTUALIZACION: 00
BRAZO DE ACERO GALVANIZADO DE DOS BASTIDORES ,CON PERFIL "L" (F)E)CDl-IléozEOEZSOG 12
38x38x6Y 1000 MM, LONGITUD TOTAL 1188 MM 02817202 :

[TEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

NOTAS:

El brazo de acero galvanizado de 2 bastidores, 1188 mm, al ser una pieza compuesta debe complir con la normativa de
fabricacion y materia prima correspondiente a cada elemento especificado, asi mismo debe cumplir con el galvanizado
especifico de cada pieza y presentar las certificaciones correspondientes.

Todos los elementos que componen el brazo de acero galvanizado de 2 bastidores, 1188 mm se deben fabricar a partir de una
sola pieza. Los cortes de las piezas deben ser rectos a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes
a 90° deben ser redondeados. Las perforaciones se deben realizar tinicamente por punzonado o taladrado. Todos los accesorios
que se incluyan deben ser galvanizados en caliente.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las pletinas deben presentar, en toda la pieza una superficie
lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

El galvanizado de todas las piezas sera por inmersion en caliente y se ejecutara posterior a la ejecucion de cortes. El acabado de
toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. En general deberdn presentar una superficie lisa
y permitir ser roscadas manualmente.

Los certificados de cumplimiento de norma NTE INEN 2222, NTE INEN 3137, NTE INEN 3065 y los reportes de ensayos segun la
norma ASTM A123 ¢ NTE INEN ISO 1461, deben ser emitidos por organismos de certificacion o laboratorios acreditados
respectivamente, documentacion que debe ser avalada por el SAE.

Estos certificados y reportes de ensayos, deben estar vigentes y serdn un requisito que los oferentes presentaran para los
procesos de adquisicion, en idioma espariol o inglés.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EE"’E%HT%SISA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE BASTIDORES

ACTUALIZACION: 00

BRAZO DE ACERO GALVANIZADO DE DOS BASTIDORES ,CON PERFIL "L"

FECHA: 2024 06 12

CODIGO EEQ:
38x38x6Y 1000 MM, LONGITUD TOTAL 1188 MM 02817202
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EEHE%BFESISA NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES

ACTUALIZACION: 00

SOPORTE DE PARED, PLETINA 70 X 38 X 6 MM, PLETINA 70 X 70 X 6 MM,

SUJECION PIE AMIGO O TENSOR.

FECHA: 2024 02 05

CODIGO EEQ:

02817270

ESPECIFICACIONES PARTICULARES

ITEM PARAMETRO ESPECIFICACION
1 INFORMACION GENERAL.
1.1 Marca. Indicar.
1.2 Pais de origen. Indicar.
i, N No mayor a 1 afio, con respecto a la fecha de publicacion del
1.3 |Afo de fabricacion. proceso de compra en el portal del SERCOP.
9 CONDICIONES DE SERVICIO. Earémet_rp informativo de las condiciones del lugar de la
instalacion.
2.1 Servicio. Continuo
2.2 Montaje. Sistema eléctrico de distribucion aéreo
2.3 Altura sobre el nivel del mar. 3 000 msnm
2.4 |Temperatura minima. 4°C
2.5  |Temperatura maxima. 40 °C
2.6 |Temperatura promedio. 25°C
2.7 |Humedad relativa del medio ambiente. 80%
3 FABRICACION Y MATERIA PRIMA
o NTE INEN 2215 Acero estructural laminado en caliente, acero
3.1 Materia prima
de grado A36.
3.2 [Norma de fabricacion de producto NTE INEN 2215 - 2222 - 2224
4 DIMENSIONES
4.1 Pletinas
411 [Pletina 1: longitud x ancho x espesor 70 mmx 70 mm x 6 mm
41.2 |Pletina 2: longitud x ancho x espesor 70 mm x 38 mm x 6 mm
41.3 [Tolerancia en las dimensiones Ancho: = 1 mm; espesor: = 0,5 mm
4.2 |Ubicaciony didmetro de orificios de acuerdo a gréfico anexo  [NOTA 1
421 [Didmetro de los orificios de pletina 1 18 mm
4.2.2 [Didmetro de los orificios de pletina 2 15 mm
5 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS NOTA 2
6 ACABADO NOTA 3
6.1 Galvanizado Por inmersidn en caliente NOTA 4
6.2 [Normas de galvanizado ASTM A123
6.3 |Espesor del galvanizado 75 micras
El producto debe tener una marca legible en alto o bajo relieve,
7 IDENTIFICACION que identifique la siguient_e informacion minima.
a) Nombre 0 logo del fabricante.
b) Afio de fabricacion.
8 CERTIFICACIONES




E[ﬂ&ﬁrﬁ& NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
QUITO S.A. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES ACTUALIZACION: 00

SOPORTE D

E PARED, PLETINA 70 X 38 X 6 MM, PLETINA 70 X 70 X 6 MM, FECHA: 2024 02 05

CODIGO EEQ:
SUJECION PIE AMIGO O TENSOR. 02817270

ITEM

ESPECIFICACIONES PARTICULARES
PARAMETRO ESPECIFICACION

Cumplimiento de caracteristicas fisicas, mecanicas y quimicas,

Certificado del materia de acuerdo la norma NTE INEN 2215 o equivalente. NOTA 5

NOTAS:

La distribucion y numero de perforaciones debe ser acordada entre el fabricante y el comprador.

Todos los elementos que componen el soporte, se deben fabricar a partir de una sola pieza. Los cortes de las piezas deben ser
rectos a simple vista, tales cortes deben generar superficies lisas. Todos los cortes a 90° deben ser redondeados. Las
perforaciones se deben realizar Ginicamente por punzonado o taladrado. Todos los accesorios que se incluyan deben ser
galvanizados en caliente.

Cuando se realiza una inspeccion visual (sin aumento) al producto, las pletinas deben presentar, en toda la pieza una superficie
lisa, libre de rugosidades, rebabas, venas, esquinas agudas, aristas cortantes y traslapos que afecten a su funcionalidad.

El galvanizado de todas las piezas serd por inmersion en caliente y se ejecutard posterior a Ia ejecucion de cortes. El acabado de
toda la pieza debera mostrar una superficie lisa, libre de rugosidades y aristas cortantes. Las tuercas deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y superficies irregulares que afecten su funcionalidad. En general deberdn presentar una superficie lisa
y permitir ser roscadas manualmente.

El contratista adjudicado debera presentar un certificado emitido por la empresa proveedora de la materia prima que reporte
propiedades quimicas, mecanicas y dimensionales de acuerdo a las norma NTE INEN 2215 o normas internacionales
equivalentes.

PARA EL OFERENTE ADJUDICADO O CONTRATISTA PARTICULAR.

Se solicita la presentacion obligatoria de los siguientes requerimientos:

- Las certificaciones establecidas en el presente documento.

- Muestra(s) necesaria(s) para una inspeccion visual y verificacion simple para identificar posibles deficiencias y/o
defectos del material o equipo, y para pruebas de laboratorio, de ser necesario.




EMPRESA
ELECTRICA
QUITO S.A.

NORMAS PARA SISTEMAS DE DISTRIBUCION - PARTE C -
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

CODIGO: DI-EP-P001-D003-C-J

SECCION J: HERRAJES GALVANIZADOS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE HERRAJES ACTUALIZACION: 00

SOPORTE DE PARED, PLETINA 70 X 38 X 6 MM, PLETINA 70 X 70 X 6 MM,
SUJECION PIE AMIGO O TENSOR.
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